i 



® bundesrepublik ® Of f en le g u ngsschr if t 

DEUTSCHLAND @ DE 198 13 562 A 1 




® Int. CI. 6 : 

F 28 D 20/02 

C 09 K 5/06 



DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 



@ Aktenzeichen: 
® Anmeldetag: 
@ Offenlegungstag: 



198 13 562.9 
27. 3.98 
26. 11.98 



CNJ 
CO 

co 

oo 
o 



LU 

a 



® Innere Prioritat: 


® Erfinder: 


197 21 270.0 21.05.97 

198 05 028.3 09.02.98 

© Anmelden 

Schumann Sasol GmbH & Co. KG, 20457 Hamburg, 
DE; Haberschuss Systemwarme GmbH, 15517 
Furstenwalde, DE 


Fieback, Klaus, Dr., 10369 Berlin, DE; Matthai, 
Michael, 24558 Henstedt-Ulzburg, DE; 
Haberschuss, Toni, 15526 Bad Saarow-Pieskow, DE; 
Reinshagen, Wolfgang, 58769 
Nachrodt-Wiblingwerde, DE 


@ Vertreter: 




H. Rieder und Kollegen, 42329 Wuppertal 





@ Latentwarmekorper 

@ Die Erfindung betrifft einen Latentwarmekorper rnit in 
einem Aufnahmeraume aufweisenden Tragermaterial 
aufgenommenem Latentwarmespeicher materia I auf Par- 
affinbasis und ein Verfahren zur Herstellung des Latent- 
war rnekorpers. Um bei einer zugleich einfachen Herstell- 
barkeit und efnem hohen Warmespeichervermogen auch 
eine ausreichende Strukturfestigkeit, ein moglichst 
selbsttatiges Fiillen des Tragermaterials mit Latentwar- 
mespeichermaterial und ein hohes Ruckhaltevermogen 
bezuglrch des Latentwarmespeichermaterials zu errei- 
chen, ist vorgesehen, dafi das Tragermaterial aus einzel- 
nen Tragermaterial el ementen, beispielsweise durch Ver- 
klebung, zusammengesetzt ist, wobei jedenfalls zwischen 
den Tragermaterialelementen kapillarartige Aufnahme- 
raume fur das Latentwarmespeichermaterial ausgebildet 
sind. Die Erfindung betrifft weiterhin Vorrichtungen mit 
dem erfindungsgemafcen Latentwarmekorper. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft einen Latent war mekorper mit in ei- 
nem kapillarartigc Aufnahmeraume aufweiscndcn Tragcr- 
niaterial aufgenommenem Latentwarmespeichermaterial 
auf Paraffinbasis, wobei das Tragermaterial aus einem orga- 
nischen Kunststoff- oder Naturmaterial besteht. 

Aus dcm deutschen Gebrauchs muster 84 08 966 ist ein 
poriges Schaumstoffmaterial als Tragermaterial bekannt. 
Bei diesem Schaumstoffmaterial ist jedoch keine auch im 
crwarmr.cn Zustand dcs latentwarmespeichermaterials gc- 
wiinschte Strukturfestigkeit zu erreichen. Uberdies ist das 
porige Schaumstoffmaterial nicht ohne weiteres mit dem 
Latentwarmespeichermaterial zu tranken. Es miissen beson- 
dere MaBnahmen wie Quetschen ergriffen werden. 

Hiervon ausgehend beschaftigt sich die Erfindung mit der 
technischen Problematik, einen Latentwarmekdrper anzuge- 
bcn, dcr bci cinfachcr Hcrstellbarkeit hoch wirksam ist, d. h. 
ein hohes Warmespeichervermogen aufweist und zugleich 
auch im erwarmten Zustand eine ausreichende Strukturfe- 
stigkeit aufweist. Es ist auch angestrebt, daB das Tragerma- 
terial sich rnoglichst selbsttatig mit dem Latentwarmespei- 
chermaterial fullt bzw. dieses aufsaugt. Auch ist von Bedeu- 
tung, schon aufgrund derEigenschaften des Tragermarerials 
cin hohcs Riickhaltcvcrmbgen bcziiglich dcs Latcntwarmc- 
speichcrmaterials zu erreichen. 

Diese technische Problematik ist zunachst und im wesent- 
lichen beim Gegenstand des Anspruches 1 geldsL, wobei 
darauf abgestellt ist, daB das Tragermaterial aus einzelnen 
fur sich strukturfesten oder im Verbund mit dcrii Latentwar- 
mespeichermaterial zur Strukturfestigkeit fuhrenden Tra- 
germaterial elcmcnten bcispiclsweise durch Vcrklcbcn zu- 
sammengesetzt ist. 

Fur die Erfindung ist dabei von Bedeutung, daB zwischen 
den Tragermaterialelementen auch in Abwesenheit von Lat- 
entwarmespeichermaterial ein Zusammenhalt besteht, so 
daB es sich bei dcm Tragermaterial um ein oder mehrere Ge- 
bilde aus jeweils einer Vielzahl von zusammenhangenden 
Tragcrmatcrialclcrnentcn handelt. Die Tragcrmatcrialclc- 
mente sind erfindungsgemaB in der Weise zusammenge- 
setzt, daB zwischen ihnen kapillare Aufnahmeraume fur das 
Lalentwarmespeichermaterial ausgebildet sind, die eine 
spaltartige Form aufweisen konnen. Die vorbeschriebenen 
kapillaren Aufnahmeraume ermoglichen aufgrund ihrer ka- 
pillaren Zugwirkung auf ein Fluid ein weitgehend selbsttati- 
ges Auffullcn bzw. Aufsaugen des Fluids durch das Trager- 
material sowie ein hohes Ruckhaltevermogen desselben. 
Diese Wirkung wird fiir den erfindungsgemaBen Latentwar- 
mekorper dadurch vorteilhaft angewendet, daB das vorge- 
schlagene Latentwarmespeichermaterial auf Paraffinbasis, 
dem einzelne oder mehrere der in dieser Anmeldung ange- 
gebenen Zusatze beigegeben sein konnen, durch Erwar- 
mung soweit vcrfliissigt wird, bis das sclbstandigc Aufsau- 
gen zu beobachten ist. Vorzugsweise kann das Latentwar- 
mespeichermaterial dabei bis auf eine Temperatur erwarmt 
werden, die oberhalb der hochsien Schmelzteinperatur der 
einzelnen darin enthaltenen Paraffine und Zusatze liegt. Das 
Latentwarmespeichermaterial wird dadurch so stark verflus- 
sigt, daB es bis zur vollstandigen Sattigung des Tragermate- 
rials von diesem selbstandig aufgenommen werden kann. 
Aus dieser Wirkungsweise ergibt sich der Vorteil, daB auf 
aufwendige und daher kostenintensive technologische Ver- 
fahrensschriite unter hoher, insbesondere tnechanischer 
Energiezufuhr verzichtet werden kann. 

Die zu einem festen Verbund der Tragermaterialelcmcntc 
untereinander fuhrendc Zusammensetzung ist zugleich ge- 
cignei, eine GroBe der zwischen den Tragermaterialelemen- 
ten verbleibenden Aufnahmeraume einzustellen und die ge- 



wiinschte Strukturfestigkeit zu beeinflussen. 

Durch die Einstellbarkeit der GroBe der Aufnahmeraume 
besteht weiterhin die Moglichkeit, in Abhangigkcit von der 
Grcnz- bzw. Obcrflachcnspannung dcs Latcntwarrncspci- 
5 chermaterials eine hinsichtlich einer groBtmog lichen Auf- 
nahmekapazitat und einer zugleich ausreichend hohen Ka- 
pillarwirkung optimierte GrOBe der Aufnahmeraume einzu- 
stellen. 

Als Tragermaterial kommen organische Materialien wie 
10 Kunststoff oder Zellulose in Frage. Bevorzugt ist auch, daB 
cin Tragcrmafcrialclcment cine eigene Kapillarifat aufweist. 
Beispielsweise eine Zellulosefaser, etwa eine Holzfaser, die 
fiir sich einen wesentlich feineren Kapillarraum ausbildet 
als die zwischen zwei Fasern gebildele Kapillariiat. Von Be- 
15 deutung ist dariiber hinaus, daB das Latentwarmespeicher- 
material selbst homogen verteilte Hohlstrukturen ausbildet. 
Diese sind fiir das Leistungs- bzw. Ansprechverhalten des 
Latentwarmckorpcrs von besondcrer Bedeutung. Solchc 
Hohlstrukturen erbringen zunachst einmal Ausweichraume 
20 im Zuge der Volumenanderung bei Erwarmung oder Abkiih- 
lung. Diese Volumenanderung kann durchaus im GroBenbe- 
reich von 10% des Volumens liegen. Als Tragermaterialelc- 
mente konnen weiterhin Fasern mit einer sehr unterschiedli- 
chen Lange und einem sehr unterschiedlichen Durchmcsser 
25 verwendet werden. Geeignct sind insbesondere auch Kcra- 
mikfasern, Mineral wolle, Kunststoffasem sowie weitere 
zweckmaBige Fasern, wie beispielsweise Baum- oder 
Schaf wolle. Verwendete Keramikfasern bestehen vorzugs- 
weise im wesentlichcn aus AI2O3, Si02, ZrC^und organi- 
30 schen Beimischungen, wobei die Anteile der Komponenten 
stark variieren konnen. Je nach gewahken Anteilen 
schwankt auch die Dichtc der Keramikfasern und licgt dabei 
vorzugsweise in einem Bereich zwischen 150 und 
400 kg/m 3 . Hinsichtlich der Mineralwolle ist vorzugsweise 
35 an einer Verwendung von Steinwolle mit und ohne Zusatz 
von duroplastischen Kunstharzen gedacht, die weiterhin 
Glasfaseranteile beinhalten kann. Die Dichte schwankt in 
Abhangigkeit von der im Einzelfall gewahlten Zusammen- 
setzung und licgt dabei vorzugsweise in cincm Bereich zwi- 
40 schen 200 und 300 kg/m 3 . Als Tragermaterialelemente ge- 
eignete Kunststoffasem weisen vorzugsweise Basisinateria- 
lien wie Polyester, Poly amid, Polyurethan, Polyacrylnitril 
oder Polyolefine auf. Hierzu ist insbesondere bevorzugt, daB 
das Latentwarmespeichermaterial ein Paraffin ist, wie es in 
45 der DE-OS 43 07 065 beschrieben ist. Der Inhalt diese Vor- 
vcroffentlichung wird hiermit vollinhaltlich in die Offenba- 
rung dieser Anmeldung mit einbezogen, auch zum Zwecke 
Mcrkmale dieser Vorveroffentlichung in Anspriiche vorlie- 
gender Anmeldung mit aufzunehmen. 
50 Ein solches Paraffin weist im Erstarrungszu stand Kristall- 
strukturen auf, die durch ein Strukturadditiv vorzugsweise 
im Sinne von Hohlstrukturen, wie etwa Hohlkegeln, modifi- 
zicrt sind. Hicrdurch ist cs crmoglicht, das Ansprechverhal- 
ten des Latentwarmespeichermaterials bei Warmezufuhr 
55 entscheidend zu verbessern. Das Latentwarmespeicherma- 
terial wie Paraffin nimmt hierdurch eine gleichsarn porose 
Struktur an. Bei Warmezufuhr konnen leichter schmelzende 
Bestandteile des Latentwarmespeichermaterials durch die 
im Material selbst gegebenen Hohlstrukturen hindurchrlie- 
60 Ben. Es kann sich, gegebenenfalls auch hinsichtlich vorhan- 
dener Luftcinschlusseeine Art Mikro-Konveku'on einstel- 
len. Es ergibt sich auch eine hohe Durchmischungswirksam- 
keil. Im weiteren ist auch eine Vorteilhaftigkeit hinsichtlich 
des bereits angesprochenen Ausdehnungsverhaltens bei 
65 Phascnandcrung gegeben. Das SUTikturadditiv ist in dem 
Latentwarmespeichermaterial vorzugsweise homogen ge- 
ldst. Im einzelnen haben sich Strukturadditive wie solche 
auf Basis von Poly alky lmetacrylatcn (PA-MA) und Polyal- 
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kylacrylaten (PAA) als Einzelkomponenten oder in Kombi- 
nation bewahrt. Ihre kristallmodifizierende Wirkung wird 
dadurch hervorgerufen, daB die Polymermolekiile in die 
wachscndcn Paraffinkristallc mit cingcbaut wcrden und das 
Weiterwachsen dieser Kristallform verhindert wird. Auf- 
grund des Vorliegens der Polymermolekule auch in assozi- 
ierter Form in der homogenen Losung in Paraffin kftnnen 
auf die speziellen Assoziate Paraffine aufwachsen. Es wer- 
den Hohlkegel gebildet, die nicht mehr zur Bildung von 
Netzwerkcn befahigt sind. Aufgrund der synergistischen 
Wirkungsweisc dieses St rukturaddi lives auf das Kristallisa- 
tionsverhallen der Paraffine wird eine Hohlraurnbildung und 
damk eine Verbesserung der Durchstrombarkeit des War- 
mespeichennediums Paraffin (bei spiels weise fur in dem 
Latentwannespeicherkorper eingeschlossene Luft oder 
Wasserdampf oder fur verfliissigte Phasen des Latentwar- 
mespeichermaterials, d. h. des Paraffins selbst) gegeniiber 
nicht derartig compoundicricn Paraffincn crrcicht. Allgc- 
mein eignen sich als Strukturadditive auch Ethylen, Venyl- 
acetat-Copolymere (E, VA), Ethylen-Propylen-Copolymere 
(OCP), Dien-Styrol-Copolymere sowohl als Einzelkompo- 
nenten als auch im Gemisch sowie alkylierte Naphthaline 
(Parafiow). Der Anteil der Strukturadditive fangt bei einem 
Bruchteil von Gewichtsprozenten, realistischerweise etwa 
bei 0.01 Gcwichtsprozcnt an und zcigi insbesonderc bis zu 
einem Anteil von etwa einem Gewichtsprozent spiirbare 
Veranderungen im Sinne einer Verbesserung, 

In weiterer Einzelheil isl auch bevorzugt, daB dem Latent- 
warmespeichermaterial ein Zusatz zugesetzt wird, welcher 
zur Dickflussigkeit fuhrt. Es kann hier ein ubliches Thixot- 
ropiemittel verwendet werden. Selbst im erwarmten Zu- 
stand, in wclchem ublichcrwcisc eine Vcrfliissigung des Lat- 
entwarmespeichermaterials gegeben ist, ist dann noch eine 
Schwerflussigkeit, im Sinne einer gallertartigen Konsistenz, 
gegeben. Selbst bei einem unbeabsichtigten Durchtrennen 
eines solchen Latentwarmespeicherkorpers kommt es noch 
nicht oder nicht in wesentlichem AusmaB zu einem Auslau- 
fen von Latentwarmespeichermaterial. 

Bevorzugt ist cin so gcbildetcr Latcntwarmckdrpcr auch 
volistandig mit einer Abdeckung, bevorzugt einer Kunst- 
stoffolie umschlossen. Die vollstandige Umhullung verhin- 
dert ein Auslaufen etwa erweichten oder verflussigten Lat- 
entwarmespeichermaterials. Die Umhullung kann beispiels- 
weise auch mit HamstofT vorgenommen werden. Die Platte 
kann in einen aufgeschmolzenen Umhiillungsstoff, also bei- 
spiclsweise Harnstoff oder auch einen Kunststoff, wic etwa 
Nylon (Polyamid), eingetaucht werden. Bei Harnstoff ergibt 
sich der Vorteil einer stark brandhemmenden Wirkung. Die 
Verhinderung des Auslaufens ist insbesondere von Bedeu- 
tung bei Oberschreiten der Nennbetriebsparameter. Dies gilt 
insbesondere bei Oberschreiten der Nennbetriebsparameter. 

Bevorzugt besteht die Tragerstruktur aus einem aus Ein- 
zclfascrn zusammcngcsctztcn Fascrkorpcr. Hierbci konncn 
handelsiibliche Faserplatten zum Einsatz kommen, wobei 
jedoch relativ weiche Faserplatten bevorzugt sind. Hartfa- 
serplatten konnen nur im geringen MaBe das Latentwarme- 
speichermaterial aufnehmen. Die Fasern sind bevorzugt 
selbst saugfahig. Beim Tranken einer solchen Faserplatte 
mit einem Latentwarmespeichermaterial auf Paraffinbasis 
saugen sich die Fasern mit Paraffin voll, werden "gewachst". 
Zudem werden auch noch die KapiUarraume zwischen den 
Fasern mit dem Latentwarmespeichermaterial gefullt. Eine 
weilere Ausgestaltung siehl als Tragennaterial ein Vlies, 
beispielsweise ein ubliches Saugvlies, vor, wie es etwa zum 

Aufsaugen von Ol T Siiureri oder sonstigen Fliissigkcitcn 

handelsublich ist. Insbesondere kann es ein volistandig aus 
Polypropylenfasern bestehendes Vlies sein. Hierbei kOnnen 
die Fasern auch im Sinne der eingangs genannten allgemei- 



nen Lehre miteinander verhaftet, beispielsweise ver- 
schweiBt sein. Die Tragerstruktur des Vlieses hat aber auch 
unabhangig hiervon Bedeutung. Von besonderem Vorteil ist, 
daB sich die erwahnte Fasermatte und auch das Vlies bcim 
5 Tranken mit dem Latentwarmespeichermaterial auf Paraf- 
finbasis verfestigen. Die Struktur wird steifer. Beispiels- 
weise wird eine derartige Faserplatte hierdurch druckfester 
und beispielsweise trittfest. Zudem verbessern sich auch die 
schalltechnischen Eigenschaften so geschaffener Latentwar- 

10 mekorper. Es ist eine hohere Korperschalldampfung zu be- 
obachtcn. Der TritLschall, etwa bei Vcrwcndung cincs sol- 
chen Latentwarmckorpers im FuBbodcnbereich, wird wirk- 
sam gedampft. In weiterer vorteilhaftcr Ausgestaltung wer- 
den solche Tragerstrukturen verwendet, die eine zwei- bis 

15 zehnfache Trankung mit Latentwarmespeichermaterial im 
Vergleich zu ihrem Eigengewicht ermoglichen. Bei den er- 
wahnten Faserplatten wird beispielsweise eine drei- bis vier- 
fachc Trankung mit Latentwarmespeichermaterial vorge- 
nommen. Gleichwohl wird die TYankung nicht soweit vor- 

20 genommen, daB tJberquelleffekte entstehen. Es empfiehlt 
sich auch, einen auBeren VerschluB der Kapillarcn, etwa 
durch Verschleifen, vorzunehmen. Dieser VerschluB wirkt 
noch zusatzlich zu der erwahnten Umhiillung. Hierbei isl es 
bevorzugt, daB der VerschluB der Kapillaren vor dem Tran- 

25 ken des Tragermatcrials mit dem Latcntwarrncspcichcrma- 
terial vorgenommen wird. 

Eine weitere besondere Lehre der Erfindung betrifTt eine 
Ausgestaltung des Latentwarmespeichennaterials auf Paraf- 
finbasis derart, daB auch im verfestigten Zustand noch eine 

30 Flexibilitat gegeben ist. In Kombination mit den Tragerma- 
terialelementen kann so ein flexibles Element, wie beispiels- 
weise cin Sitzkissen oder eine Bandage crrcicht werden. 
Hierzu ist vorgesehen, daB das Latentwarmespeichermate- 
rial - auf Paraffinbasis - einen Anteil an Mineralol und/oder 

35 an Polymeren, Kautschuken und/oder Elastomeren enthalt. 
Die Kautschuke und/oder Elastomere fuhren vorrangig zu 
einer hoheren Flexibilitat. Sie sind mit weniger als 5% An- 
teil enthalten. Wenn die Polymere keine Elastomere sind, 
fuhren sie zu keiner Erhohung der Flexibilitat und vcrhin- 

40 dern nur, gegebenenfalls zusatzlich, ein Auslaufen. Vor- 
zugsweise handelt es sich um hochausraffiniertes Mineralol. 
Beispielsweise ein Mineralol, welches man iiblicherweise 
auch als WeiBol bezeichnet. Bei den Polymeren handelt es 
sich um vemetzte Polymere, die durch Copolymerisation 

45 hergesteUt sind. Die vernetzten Polymere bilden mit dem 
Mineralol durch Ausbildung cincs drcidimcnsionalcn Nctz- 
werkes oder durch ihre physikalische Vernetzung (Knollen- 
su*uktur) eine gelartige Struktur. Diese Gele besitzen eine 
bone Flexibilitat bei gleichzeidger Stabilitat gegeniiber ein- 

50 wirkenden mechanise hen Kraftcn. Das Paraffin wird im 
fliissigen Zustand in diese Struktur eingeschlossen. Bei dem 
Phasenwechsel, der Kristallisation, werden die entstehenden 
ParafTinkristalle von der Gelstruktur umgeben, so daB sich 
eine flexible Gesamtmischung ergibt. 

55 In einer moglichen Anwendung kann ein Latentwarme- 
speichermaterial, das Paraffin mit einer Schmelztemperatur 
von 50° Celsius und ein Copolymer mit einer Schmelztem- 
peratur von 120° Celsius enthalt, bis zu einer Temperatur 
von 1250 Celsius aufgeheizt werden, so daB zunachst. eine 

60 gleichmaBige Durchmischung beider Komponenten erreicht 
wird und die diinnflussige Mischung vom Tragermaterial 
aufgrund der darin wirksamen Kapillarkrafte bis zur voll- 
standigen Satligung aufgenommen werden kann. Bei einer 
nachfolgenden Abkiihlung werden die entstehenden Paraf- 

6S finkristalle von dcni Copolymer utngeben. Bei einer z.. B. 

denkbarcn obcren Betriebstemperatur des Latentwarmekbr- 
pers von 80° Celsius wird nur der Paraffin anteil, nicht dage- 
gen das Copolymer, verfliissigt. Vorteilhaft wird dadurch er- 
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reicht, daB das Paraffin nicht aus dem Copolymer austreten 
kann und mit ihm im Tragermaterial verbleibt. Fur die Erfin- 
dung ist wesentlich, daB das gewunschte Paraffinruckhalte- 
vcrmogcn in dcm Latentwarmekorper bci Vcrwcndung dcs 
oben beschriebenen Tragermaterials bereits bei einem Mas- 
senanteil von weniger als 5% des Copolymers am Latent- 
warmespeichermaterial erzielt werden kann. Dabei kann 
insbesondere durch ein gezielt herbeigef unites Zusammen- 
wirken von Kapillarkraften in den Aufnahmeraumen des 
Tragermaterials und/oder von mittels Strukturadditiven be- 
cinfluBtcn Kristallstrukturcn dcr Paraffine und/oder von den 
das Latentwarmespeichermaterial verdickenden Thixotro- 
piemitteln und/oder durch den beschriebenen VerschluB der 
Kapillaren sowie gegebenen falls einer Umhullung des Lat- 
ent war mekorpers erreicht werden, daB das gewunschte Par- 
afhnruckhaltevermogen bereits bei deutlich niedrigeren 
Massenanteilen des Copolymers als 5% erreicht wird. Ein 
Vortcil dcr Erfindung ist dabei darin gegeben, daB mit ab- 
nehmendem Massenanteil von Copolymeren der Massenan- 
teil der Paraffine an der Gesamtmasse des Latentwarmespei- 
chermaterials zunimmt und dadurch bei unveranderter Ge- 
samtmasse eine hohere Warmekapazitat erreicht werden 
kann. 

Zusammen mit dem oben naher beschriebenen Tragerma- 
terial ergibt sich auch eine gewunschte Strukturfcstigkcit, 
im Rahmen der FlexibiUtat. Hierbei konnen aber auch noch 
weitere Tragermateri alien als oben beschrieben zur Anwen- 
dung koinmen. Beispielsweise auch offenporige Schaum- 
stoffe. Hinsichtlich der Poly mere werden beispielsweise 
Siyrol-Butadien-Styrol (SBS), Styrol-Isopren-Styrol (SIS) 
oder Styrol-Ethylen/Butyien-Styrol (S-EB-S) eingesetzt 
Bci dcm Styrol-Ethylen /Butyien Block-Copolymer wird 
auf ein Mittel zuriickgegriffen, was unterder Handelsmarke 
" KRATON G" bekannt ist, angeboten von Shell-Chemicals. 
Weiterhin konnen aber auch weitere bekannte Kraton-Ab- 
wandlungen angewendet werden. Dieses Block-Copolymer 
eignet sich vorzugsweise als Verdicker zur Erhohung der 
Viskositat bzw. als Flexibilisator zur Erhohung der Elastizi- 
tat. Bci Kraton G handclt es sich urn cincn thcrmoplasti- 
schen Kunststoff, wobei mehrere Typen von Copolymeren 
der Kraton G-Reihe existieren, die sich in ihrem strukturel- 
len Aufbau unterscheiden. Zu unlerscheiden sind dabei ins- 
besondere die Block- und Triebblock-Copolymere, deren 
Moigewicht variiert und die ein un terse hiedliches Verhaltnis 
von Styrol- zu Elastomeranteil aufweisen. Von den bekann- 
tcn Kraton G-Typcn konnen vorzugsweise die als G 1650, G 
1651 und G 1654 bekannten Typen Anwendung finden. 

Weiterhin konnen auch Copolymere, wie beispielsweise 
HDPE (High Density Polyethylen), PP (Polypropylen) oder 
auch HDPP (High Density Polypropylen) verwendet wer- 
den. 

Gegenstand der Anmeidung ist auch ein Latentwarme- 
speichermaterial auf Paraffinbasis, welches cincn Zusatz in 
einer die wie vorstehend beschriebenen Ausgestaltungen 
aufweist. Sowohl der Latent warm ekorper wie auch das Lat- 
ent wannespeichennaterial konnen dariiber hinaus und in 
Kombination ein Additiv aufweisen, das die oben erwahn- 
ten Hohlstrukturen ausbildet. 

Das erfindungsgemaBe Latentwarmespeichermaterial auf 
Paraffinbasis kann weiterhin auch ohne Tragermaterial, d. h. 
ohne stUtzcnde Matrix eingesetzt werden. Aus Schmelz- 
/Speicherkapazitats- und Funktionsgriinden ist der Copoly- 
nieranleil stets kleiner als 5%. Das gebildete Gel wird in Be- 
halterhullen, wie beispielsweise Foliensacken, aufgenom- 



Wesentlich isi, daB sich der erwahnte Zusatz aus Mineral- 
olen und Polymeren einerseits homogen in dem Paraffin ver- 
teilt bzw. das Paraffin diesen Zusatz homogen durchsetzt 



und andererseits keine chemische Wechselwirkung zwi- 
schen dem Zusatz und dem Paraffin eintritt. Weiter ist von 
besonderer Bedeutung, daB die Auswahl dahingehend ge- 
troffen ist, daB praktisch kcine Dichtcuntcrschicdc zwischen 
5 dem Zusatz und dem Paraffin gegeben sind, so daB auch 
keine physikalische Entmischung hierdurch auftreten kann. 

Wie bereits eingangs erlautert, besteht in Verbindung mit 
einzelnen oder mehreren der vorangehend erlauterten Merk- 
malen die Moglichkeit, daB der erfindungsgemaBe Latent- 
10 warmekorper eine Anzahl Latentwarmeteilkorper enthalt. 
Bci cincm Latentwarmeteilkorper handclt cs sich im Sinnc 
der Erfindung urn einen zusammenhangenden und abgc- 
grenzten Teil, bzw. Bestandteil eines erfindungsgemaBen 
Latentwannekorpers, der samtliche physikalischen, chemi- 
15 schen und baulich strukturellen Merkmale des Latentwar- 
mekorpers oder auch eine beliebige Auswahl hiervon auf 
sich vercinigen kann. Bevorzugt enthalt ein Latentwarme- 
teilkorper cin Tragcrmatcrialtcil und das in kapillarartigcn 
Aufnahmeraumen dieses Tragermaterialteils aufgenom- 
20 mene Latentwarmespeichermaterial. Das angesprochene 
Tragermaterialteil kann beliebige Kombinationen der bisher 
erlauterten Merkmale eines Tragermaterials aufweisen. In 
einer bevorzugten Ausfuhrungsform enthalt der Latentwar- 
mekorper eine von seiner Form und GroBe mitbestimmte 
25 groBcrc Anzahl von latentwarmeteilkorpern, die rcgcl ma- 
Big und/oder unregelrnaBig aneinander angrenzend angeord- 
net werden konnen. Auf diese Weise lassen sich Latentwar- 
mekorper nahezu beliebiger Fonnen auf preiswerte Weise 
herstellen, da die Latentwarmeteilkorper unabhangig von 
30 der Form der ge wunschten Latent warmekorper industriell in 
groBer Stuckzahl hergestellt werden konnen. In einer bevor- 
zugten Ausgcstaltung eines aus mehreren Latentwarmeteil- 
korpern gebildeten Latentwarmekorpers grenzen auch die in 
den Latentwarmeteilkorpera eingeschlossenen Tragermate- 
35 rialteile aneinander. Diese sind deutlich von den Tragerma- 
terialelementen zu unterscheiden, aus denen das Tragerma- 
terial, wie oben erlautert, durch beispielsweise Verkleben 
zusammengesetzt ist. Innerhalb einzelner Tragermaterial- 
tcilc bilden danach die Tragcrmatcrialelcmcntc untcr Ein- 
40 schluB kapillarartiger Aufnahmeraume zusammenhangende 
Strukturen. Auch zwischen benachbarten Latentwarmeteil- 
korpern kann jedoch ein Zusammenhall beslehen, indent es 
beispielsweise zum gegenseitig verhakenden Eingriff von 
Tragermateri alelemen ten aneinander angrenzender Trager- 
45 materialteiie in die jeweilig benachbarten zusammenhan- 
genden Strukturen kommt. Ein weitcrcr Zusammcnhalt zwi- 
schen Latentwarrneteilkorpern ist dadurch moglich, daB 
eine Verbindung des Latent warmespeichermaterials von an- 
einandergrenzenden Latentwarmeteilkorpern zustande 
50 kommt. 

Bevorzugt weist das Volumenverhaltnis von Latent war- 
mekorper zu Latentwarmeteilkorper zumindest den Wen 10 
auf. wobci ailerdings auch geringcre oder wesentlich hohcrc 
Voiumenverhaltnisse sinnvoll sein konnen. Ein einzelner 
55 Latentwarmekorper kann auBerdem Latentwarmeteilkorper 
verschiedener GroBenabmessungen und/oder verschiedener 
Formen beinhalten. Desweiteren besteht auch die Moglich- 
keit, daB einzelne Latentwarmeteilkorper eine langge- 
streckte Form besitzen und zumindest im weitesten Sinne 
60 als Streifen ausgebildet sind. Altemativ kann ein Latentwar- 
meteilkorper auch eine flockenartige Form besitzen. Dar- 
iiber hinaus konnen die Latentwarmeteilkorper auch in 
Form von Kugeln, Ellipsoiden. Quadern, Wurfeln, Pyranii- 
den, Zylindern und dergleichen ausgebildet werden. Die 
65 Auswahl der Anzahl, der GroBen und der Formen der Lat- 
entwarmeteilkorper eines Latentwarmekorpers kann sich 
dabei an der GroBe und Form des gewunschten Latentwar- 
mekorpers sowie an den an ihn gerichteten Forderungen be- 
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ziiglich seiner Steifigkeit odcr Verformungsfahigkeit orien- 
tieren. In einer weiter bevorzugten Ausfiihrung des Latent- 
warmeteilkbrpers weist dieser eine Umhiillung auf, die bei- 
spiclswcise aus cincm Folicnmaterial, insbcsondcre aus ei- 
ner Aluminiumfolie oder aus einer Polypropylenfolie, be- 5 
steht. Eine Folie bietet dabei den Vorteil einer leichten Ver- 
formbarkeit, so daB sich benachbarte Latentwarmeteilkorper 
aneinander anschmiegen konnen und Hohlraume zwischen 
den Latentwarmeteilkorpem weitgehend vermieden werden 
konnen. Altemativ oder in Verbindung damit besteht die 10 
Mbglichkeit, daB auch eine Anzahl benachbartcr Latentwar- 
meteilkorper mit einer gemeinsamen auBeren Umhiillung 
versehen sind, bei der es sich ebenfalls um eine der vorher- 
genannien Folien handeln kann. Weiterhin besteht die Mbg- 
lichkeit, daB die gemeinsame auBere Umhiillung eine ver- 15 
gleichsweisc feste, d. h. verg lichen mit dem Latentwarme- 
kbrper bzw. den Latentwarmeteilkorpem schwerer verform- 
bare Wandung aufweist. Sofcrn eine dcrartigc feste Wan- 
dung als HohLkorper ausgebildet ist, kann dessen Innenraum 
selbst bei komplizierten geometrischen Formen der gemein- 20 
samen auBeren Umhullung nahezu vollstandig mit Latent- 
wamieteilkorpern jeweils bedarfsgerechter GrbBe, Form 
und Anzahl ausgefullt sein. Die Latentwarmeteilkorper kon- 
nen dabei zur Verhinderung von groBeren Hohlraumen in 
der festcn gemeinsamen Umhullung mit eincm Druck be- 25 
aufschlagt sein, so daB zumindest bereichsweise eine Ver- 
dichtung erzielt wird. Bei derart verdichteten Latentwarme- 
leilkbrpern eines Latentwarmekbrpers kann der Volumenan- 
teil von Hohlraumen zwischen Latentwarmeteilkorpem 
z. B. weniger als 1% Anteil am Gesarntvolumen des Latent- 30 
warmekbrpers betragen. Die Umhullung der einzelnen Lat- 
entwarmeteilkorper und/oder die gemeinsame Umhullung 
der Latentwarmeteilkorper eines Latentwarmekbrpers sind 
bevorzugt so ausgestaltet, daB sie fur Latentwarmespeicher- 
material undurchiassig sind. 35 

Ein wie vorstehend ausgebildeter Latentwarmekbrper 
kann, wie bereits angesprochen, als FuBbodenelement in 
eine FuBbodenheizung eingebaut werden. 

Die Erfindung bctritft abcr auch noch wcitcrc Anwcndun- 
gen sole her Latentwarmekbrper. 40 

Eine erste Anwendung besteht aus einem Plattenwarme- 
tauscher, der als Platlen solche Latentwarmekbrper auf- 
weist. Die Platte nele me nte konnen dann beidseitig mit Me- 
dium be aufschlagt werden. Bei spiels weise konnen hiermit 
auch regenerative Warme ta use her, wie sie etwa in Warme- 45 
kraftwerken bckannt sind, ausgcriistet werden. Im einzelnen 
kann ein solches Plattenelement auch spiralforrnig ausgebil- 
det sein. Zur Ausbildung und Aufrechterhaltung der spiral- 
fbrmigen Gestaltung, was aber auch auf ebenflachige Plat- 
tenelemente zutrifft, sind zwischen den Lagen Abstandsele- 50 
mente angeordnet. Diese sind gitterartig gestaltet derart, daB 
Durchstromwege offen sind. 

In wcitcrer Ausfuhrungsform ist bevorzugt, daB ein sol- 
ches Plattenelement als Fassadenelemcnt im Hausbau aus- 
gebildet ist. Hierbei ist es besonders vorteilhaft, wenn das 55 
Fassadenelement mil Abstand zu einer Hauswand angeord- 
net ist. Die sich dann zwischen der Hauswand und dem Fas- 
sadenelement, das hierbei als Laten t warmespeic here le men t 
ausgebildet ist, einstellende Kaminwirkung kann hierdurch 
einen Kiihleffekt erbringen, auch durch Warmespeicherung 60 
in dem Latentwarmekbrper. Im weiteren wird auch das ther- 
mische Zeitverhalten verbessert. Etwa nach Sonnenunter- 
gang gibt der Latentwarmekbrper noch uber lange Zeil 
Warme, auch Strahlungs warme, auf gleichbleibender Tem- 

peratur an die Hauswand ab. Zugleich steUc ein solcher Lat- 65 

entwarmekbrper ein Element mit relativ hoher Warmedam- 
mung dar. Vorteilhaft ist auch die Wetterunempfindlichkeit 
eines solchen Fassadenelementes. Eben durch die Trankung 
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mit Paraffin ist eine wasserabweisende Ausriistung gegeben. 

In weiterer Einzelheit kann in einem solchen Latentwar- 
mekbrper, fur alle vorstehend beschriebenen Anwendungen, 
zusatzlich zu der bereits beschriebenen Tragcrstruktur, auch 
noch eine kapillarbrechende Gitterstruktur, etwa aus einem 
Kunststoff, angeordnet sein. Hierdurch wird das nbtige 
Gleichgewicht von Kapillarkraften und Schwerkraft, bei 
senkrechter Aufstellung des Latentwarmekbrpers, in jedem 
Zeitpunkt in der befullten Faserstruktur ennbglicht. Um 
eine Wasserdampfdiffusion zu ermbglichen, befinden sich in 
den Latentwarmekbrpern entsprechende UbcrstrbmbrTnun- 
gen wie Schlitze, Lbcher und dergleichen. Von besonderer 
Bedeutung ist hierbei, daB diese Gitterstruktur hinsichtlich 
des Warmeleilwertes etwa dem Lalentwarmespeichermate- 
rial entspricht. Ubliche Metallstrukturen sind daher abzuleh- 
nen, da der Warmeleitwert zu noch ist 

Hinsichtlich der Ausgestaltung einer FuBbodenheizung 
mit derartigen Latentwarmekbrpern ist auch vorgcschlagcn, 
daB ubereinander Latentwarmekbrper mit unterschiedlichen 
Latentwarmespeichermateri alien hinsichtlich der Schmelz- 
temperalur bzw. der Phasenumwandlungstemperatur, ange- 
ordnet werden. Hierbei ist der unmittelbar von einem Heize- 
lement wie einem Widerstandsheizdraht beaufschlagte Lat- 
entwarmekbrper geeigneterweise mit Latentwarmespeicher- 
material der hbchsten Phasenumwandlungstemperatur aus- 
gerustet, wahrend nahe der FuBbodenoberflache der Laten t- 
warmespeicherkbrper mit der relativ niedrigsten Phasenum- 
wandlungstemperatur angeordnet ist. Eine solche FuBbo- 
denheizung laBt sich vorteilhafterweise als Nachtspeicher- 
heizung ausbilden, da eben die Zeitversetzung genutzt wer- 
den kann, ohne daB wie bei sonstigen bekannten Nachtspei- 
cherheizungen Ubcrtcmperaturcn in Kauf genommen wer- 
den miissen. 

Die Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren zur Her- 
stellung eines Latentwarmekbrpers mit in einem Aufnahme- 
raume aufweisenden Tragermaterial aufgenommenen Lat- 
en twarmespeichermaterial auf ParafTinbasis. Erfindungsge- 
maB ist darauf abgestellt, daB das Latentwarmespeicherma- 
teri a 1 vcrflussigt wird und daB das vcrflussigtc Latentwar- 
mespeichermateri al an selbstansaugende kapillarartige Auf- 
nahmeraume des Tragermaterials herangefiihrt wird. Die 
Verflussigung des Latentwarmespeicheniiaterials kann da- 
bei vorzugsweise durch Erwarmung erreicht werden. Die 
Verflussigung zielt auf eine gute FlieBfahigkeit des Latent- 
warmespeichermaterials, d. h. im wesenttichen auf eine ge- 
ringc Viskositat und homogene Beschaffcnhcit ohne grbBcrc 
Festkbrpereinschlusse ab. Durch eine gute FlieBfahigkeit 
wird eine wesentliche Voraussetzung dafiir geschaffen, daB 
das Laten twarmespeichermaterial unter dem selbstansau- 
genden EinfluB der kapillarartigen Aufnahmeraume des Tra- 
germaterials in die Aufnahmeraume eindringt, wenn es an 
diese herangefiihrt wird. Dazu kann das Tragermaterial z. B. 
in verfliissigtcm Latentwarmcspeichermatcrial gctrankt 
werden. Das Heranfuhren des verfltissigten Latentwarme- 
speichermaterials an selbstansaugende kapillarartige Auf- 
nahmeraume des Tragermaterials kann beispielsweise da- 
durch bewerksteiligt werden, daB das Tragermaterial in ver- 
flussigtes Latentwarmespeichermaterial eingetaucht wird. 
Vor und/oder wahrend des Eintauchens konnen ProzeBpara- 
meter, die die selbstandige Aufnahmedes Latentwarmespei- 
chermaterials im Tragermaterial beeinflussen, in die Auf- 
nahme begtlnstigender Weise beeinfluBt werden. Beispiels- 
weise kann dem Lalentwannespeichemiaterial fortwiihrend 
Warmenergie zugefuhrt werden, um die Verflussigung zu 

begunstigen. Weiterhin kann das verflussigte Latentwarme- 
speichermaterial mit Druck beaufschlagt werden, wodurch 
die selbstandige Aufnahme des Latent warmespeic herniate - 
rials in den kapillarartigen Aufnahmeraumen des Triigerma- 
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terials ebenfalls begunstigt wird. 

Die selbstansaugende Wirkung der Aufnahmeraume des 
Tragerrnaterials fur Fliissigkeiten beruht auf der schon ein- 
gangs crlautcrtcn kapillarartigcn Ausbildung der Aufnah- 
meraume. Die selbstansaugende Wirkung der kapillararti- 5 
gen Aufnahmeraume fur verflussigtes Latentwarmespei- 
chermaterial und ihr Besireben, dieses darin festzuhalten, 
wird umso starker, je kleiner die Durchmesser der Kapilia- 
ren bzw. die inneren Radien von Kapiliaren gewahlt werden, 
je hoher die Oberflachenspannung des Latentwarmespei- 10 
chcrmatcrials gegenubcr Luft gewahlt bzw. eingestellt wird 
und je groBer die Benetzbarkeit des gewahlten TYagermate- 
rials durch Latentwarmespeichermaterial ist. Bei dem erfin- 
dungsgemaBen Verfahren zur HersLellung eines Latentwar- 
mekorpers kann von diescn Zusarnmenhangen zur Einstel- 15 
lung einer gewunschten, insbesondere einer moglichst gro- 
Ben selbstansaugenden Wirkung der Aufnahmeraume be- 
ziiglich des Latentwarmcspeicherrnaterials so vorgegangen 
werden, daB ein Tragermaterial mit einer moglichst hohen 
Oberflachenspannung ausgewahlt wird und daB die einzel- 20 
nen Tragermaterialelemente innere Kapiliaren von bevor- 
zugt niedrigen Krummungsradien aufweisen und/oder Au- 
Benformen mit engen Krummungsradien, insbesondere auch 
scharfeh Kanten bzw. Ecken aufweisen. Bevorzugt wird das 
Tragermaterial aus einzclnen Tragermaterial clcmcntcn, bei- 25 
spielsweise durch Verkleben, zusammengesetzt, wobei je- 
denfalls zwischen den Tragermaterialelementen kapillarar- 
tige Aufnahmeraume gebildet werden. Auch bei dem Zu- 
sammensetzen der Tragermaterialelemente besteht daher die 
Moglichkeit, EinfluB auf die selbstansaugende Wirkung aus- 30 
zuuben, indem zur Steigerung bevorzugt enge, insbesondere 
auch spaltartige Kapiliaren ausgebildet werden. Weiterhin 
kann das erfindungsgemaBe Verfahren zur Herstellung eines 
Latentwarmekorpers auf Tragermaterial und Latentwarme- 
speichermaterial mit samtlichen der bisher beschriebenen 35 
Merkmalen oder mit Kombinationen ausgewahlter Merk- 
male angewendet werden. 

Bei einer zweckmaBigen Variante des erfindungsgemaBen 
Vcrfahrcns wird das mit Latentwarmespeichermaterial gc- 
trankte Tragermaterial in eine Anzahl Latent warmeteilkor- 40 
per zcrtrennt, wobei das Zertrennen durch Sagen und/oder 
Schneiden und/oder ReiBen oder auch nach weiteren be- 
kannten Trennverfahren erfolgen kann. Es besteht z. B. die 
Moglichkeit, eine als Tragermaterial gewahlte Faserplatte 
aus Zellulose-Fasern mit zuvor verfliissigtem Latentwarme- 45 
spcichcrmatcrial auf Paraffinbasis zu tranken und das ge- 
trankte Tragermaterial in langgestreckte, insbesondere in 
streifenartige Latentwarmeteilkorper zu zersagen. Als wei- 
tere Variante lieBe sich z. B. ein als Tragermaterial gewahl- 
tes Faservlies nach dem Tranken mit Latentwarmespeicher- 50 
material in eine gewunschte Anzahl vergleichsweise kleine- 
rer Latentwarmeteilkorper zerreiBen, wobei letztere eine 
flockenartige oder abcr auch eine davon abweichende Form 
aufweisen konnen. In einer Weiterbildung des erfindungsge- 
maBen Herstellungsvcrfahrens kann der Latentwarmekdrper 55 
und/oder die LatentwanneteilkorpergepreBt werden, um da- 
unt eine Verdichtung oder auch einer bevorzugte Formge- 
bung zu erreichen. Es besteht auch die Moglichkeit, daB der 
Latentwarmekorper und/oder die Latentwarmeteilkorper 
mit einer Umhiillung versehen werden, die aus einer Folie, 60 
insbesondere aus einer Aluminium- oder Polypropylen folie, 
bestehen kann. Dabei ist bevorzugt, daB der Latentwarme- 
korper bzw. der Latentwarmeteilkdrper vollslandig von ei- 
ner fur Latentwarmespeichermaterial undurchlassigen Um- 
hullung umgeben wird und darin, bcispiclswcise durch Ver- 65 
schweiBen, in der Weise versiegelt wird, daB kein Latent- 
warmespeichermaterial aus der thnhiillung austreten kann. 
In einer Weiterbildung des erfindungsgemSBen Verfahrens 
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konnen die Latentwarmeteilkorper des Latentwarmekorpers 
auch mit einer sie gemeinsam umgebenden Umhiillung ver- 
sehen werden, die ebenfalls die vorgenannten Eigenschaften 
besitzen kann. Es kann insbesondere eine lcicht vcrformbarc 
gemeinsame Umhiillung vorgesehen werden, die in Verbin- 
dung mit einer Vielzahl darin enthaltener kleinerer Latent- 
warmeteilkorper zu einer gewunschten Verformbarkeit des 
Latentwarmekorpers fuhrt. Alternativ kann eine gemein- 
same Umhiillung verwendet werden, die gegeniiber getrank- 
tem Tragermaterial eine hoherc Steifigkeit bzw. geringere 
Verformbarkeit aufweist. Eine dcrartige Umhiillung, bei der 
es sich auch um mannigfaltige Gehause von alltaglichen Ge- 
brauchsgegenstanden handeln kann, kann nach einer Va- 
riante des erfindungsgemaBen Verfahrens mit einer ge- 
wunschten Anzahl von Latentwarmeteilkorpern ausgefullt 
werden, und in einem weiteren Arbeitsschritt kann dann 
eine Verdichtung der Latentwarmeteilkorper in der gemein- 
samcn Umhiillung erfolgen. Mit dem erfindungsgemaBen 
Verfahren kann somil auf einfache, zeitsparende und preis- 
werte Weise eine nahezu vollstandige Ausfullung beliebiger 
Hohlraume in Gebrauchsgegenstanden mit getranktem Tra- 
germaterial erfolgen. 

Nachstehend ist die Erfindung im weiteren anhand beige- 
fiigter Zeichnung, die jedoch lediglich Ausfuhrungsbei- 
spiclc darstcllt, erlautcrt. Hicrbci zcigt: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch einen Latentwarmekorper 
auf Basis einer Faserplatte; 

Fig. 2 einen Latentwarmespeicher mit darin angeordneten 
Latentwarmespeicherkorpern; 

Fig. 3 eine Fassade mit Latentwarmespeicherkorpern; 
Fig. 4 einen Aufbau betreffend eine FuBbodenheizung; 
Fig. 5 einen Aufbau gemaB Fig. 4 in altcrnativcr Ausfiih- 
rungsform; 

Fig. 6 eine schematische Ansicht einer Stiitzstruktur zur 
Einbindung in eice Faserplatte; 

Fig. 7 einen Vertikalschnitt durch einen mobilen Spei- 
cherheizkorper mit Latentwarmekorpern; 

Fig. 8 einen Horizon talschnitt durch einen Transportbe- 
haltcr fur medizinische Zwccke mit Latentwarmekorpern; 

Fig. 9 einen Vertikalschnitt durch einen Hundefutterbe- 
halter mit LatentwarmekGrper; 

Fig. 10 einen Vertikalschnitt durch einen Katzenfutterbe- 
halter mit Latentwarmekorper; 

Fig. 1 la eine Draufsicht auf ein Speicherelement furLuft- 
AVasserwarmetauscher mit eingeschweiBten Latentwarme- 
korpern; 

Fig. lib eine Seitenansicht des Speicherelements gemaB 
Fig. 1 la in zusarnmengeklappter Anordnung; 
Fig. 12a eine Draufsicht auf eine Warme-/Kuhldecke mit 
darin eingenahten eingeschweiBten Latentwarmekorpern; 

Fig. 12b eine Seitenansicht der Warme-/Kuhldecke ge- 
maB 6 
Fig. 12a in einer zusammengerollten Anordnung; 
Fig. 13 einen Handschuh mit darin integrierten einge- 
schweiBten Latentwarmekorpern; 

Fig. 14 eine Schuhsohle in einer Ausbildung in einer Fo- 
lie als eingeschweiBter Latentwarmekorper, 

Fig. 15 eine Weste mit darin integrierten, in Folie einge- 
schweiBten Latentwarmekorpern, 

^ Fig. 1 6a eine Draufsicht auf einen Latentwarmekorper als 
Speicherelement fur Bauwerke in einer Ausfuhrung als ge- 
trankte Netzstruktur, 

Fig. 16b eine Seitenansicht des Speicherelemenles nach 
Fig. 16a in einer Anordnung zwischen zwei Wandele- 
menten; 

Fig. 17 einen Solarverdunster rnit Latentwarmekorper fur 
einen Kornposter, 

Fig. 18 eine Schnittansicht eines Getrankekii filers mit 
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Latentwarmespeichermaterial bei Beginn des Kuhlvorgan- 
ges; 

Fig. 19 einen Getrankekuhler nach Fig. 18 mit eingebet- 
tetcm Gctrankebehaitcr wahrcnd dcs Kuhlvorgangcs. 

Fig. 20 einen Vertikalschnitt durch einen Hundefutterbe- 
halter mit einem Latentwarmekorper, der eine Vielzahl Lat- 
entwarmekorperteiie beinhaltet. 

Dargestellt und beschrieben ist, zunachst mit Bezug zu 
Fig. 1, ein Latentwarmekorper 1, der aus einer Faserplatte 2 
besteht, die mit einem Paraffin-Latentwarmespeichermate- 
rial gctrankt ist, und einer Umhullung 3. Die Faserplatte 2 ist 
eine Weichfaserplatte, die mit einem Paraffin-Latcntwarme- 
spcichermaterial gefullt ist. Die Fullung ist in Form einer 
Trankung vorgenommen. 

Es handelt sich im einzelnen urn eine Faserplatte aus Pap- 
pelholzfasem, die im ungetrankten Zustand vergleichsweise 
weich ist. Es konnen aber auch sonstige Zellulosefasem zum 
Einsatz kommen. Im ungetrankten Zustand hat die Faser- 
platte eine Dichte von ca. 200 kg/m 3 . Bevorzugt sind Faser- 
platten im Dichtebereich von 150-300 kg/m 3 im ungetrank- 
ten Zustand. Im getrankten Zustand hat die Faserplatte eine 
Dichte von ca. 700 kg/m 3 . Bevorzugt ist hier ein Bereich 
von ca. 550-800 kg/m 3 . Der Volumenanteil von Paraffin in 
der Strukturmatrix betragt circa 50%, der Massenanteil des 
Paraffins bzw. dcs Latentwarmcspcichcrmatcrials in der Ma- 
trix ca. 68%. 

Die* Faserplatte kann auch mit einem brandhemmenden 
Zusatz ausgeriistel sein. Uberraschend ist, daB hinsichtlich 
festem oder verfliissigtem Zustand des Latentwarmespei- 
chermaterials praktisch keine MaBanderungen der Faser- 
platte feststelibar sind. Dies insbesondere, wenn das Latent- 
warmespeichermaterial mit einem Zusatz verschen ist, der, 
wic oben im einzelnen ausgefuhrt, zu der Gestaltung von in- 
herenten Hohlsu-ukturen fiihrt. Eine solche Faserplatte kann 
auch ais Luft-Wanneubertrager- oder Wasser-Warmeuber- 
tragerplatte wie auch als Wandspeicherplatte zum Einsatz 
kommen. 

Aliemativ hierzu ist auch eine getrankte Faserplatte auf 
Vlicsbasis vorgeschlagcn, die zcichncrisch nicht im einzel- 
nen dargestellt ist. Es kommt ein hochporoses Vlies, etwa 
auch Polypropylenfasern, bevorzugt zur Anwendung. Ein 
solches Vlies kann im ungetrankten Zustand eine Dichte 
von circa 100 kg/m 3 , mit einer bevorzugten Bandbreite von 
circa 'fa- 150 kg/m 3 aurweisen. Getrankt mit Paraffin hat 
eine solche Platte auf Vliesbasis ein Gewicht von circa 
700 kg/m 3 , in einer Bandbreite von circa 600-800 kg/m 3 . 
Der Anteil Latentwarmespeichermaterialin der Matrix be- 
tragt hier circa 65%, der Massenanteil entsprechend circa 
85%. Eine solche Faserplatte kann auch transparent bzw. 
opak ausgebildct sein. Wesendich ist, daB eine solche Platte 
auch im verfestigten Zustand des Latentwarmespeic her ma- 
terials flexibel ist. Sie kann neben den vorerwahnten An- 
wcndungsfallen bcispiclsweise auch als Matte etwa fur Ge- 
wachshauser zur Anwendung kommen. 

Ans telle einer der beschriebenen Faserplatten kann auch, 
gegebenenfalls auch kombiniert mil einer Faserplatte, als 
Trankungskorper ein Vlies oder eine Textilie in Frage kom- 
men. Insbesondere sind hinsichtlich Textilien Baumwollge- 
webe oder Baumwollgewirke von Bedeutung. 

Die Umhullung 3 besteht aus einer Aluminiumfolie. Es 
kann sich aber auch um eine Polypropylenfotie handeln. 

In Fig. 2 ist ein erster Anwendungsfall dargestellt. Es 
handelt sich um einen Latenlwarmespeicher 4, in dein eine 
Mehrzahl von Latentwarmekorpern 1 senkrecht hangend an- 

geordnel sind. Der Latenlwarmespeicher 4 kann beispieLs- 

weise von Luft durchstromt wcrden. Er kann in gleicher 
Weise aber auch von Wasser durchstromt werden. Hierbei 
wird in an sich bekannter Weise dann in den Latentwarme- 
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korpern 1 die Warme gespeichert und in Folge dann bei 
Durchstrdmung mit einem relativ kalteren Warmetragerme- 
dium wieder abgegeben. 

Bei dem Ausfuhrungsbcispiel der Fig. 3 sind die Latcnt- 
5 warmekorper 1 als Fassadenelemente ausgebildet. Auf der 
AuBenseite 5 konnen noch besondere Strukturen ausgebildet 
sein. Beispielsweise konnen hier auch Schieferplatten oder 
dergleichen noch vorgebaut sein, Wesentlich ist iiber die 
Anordnung als Fassadenelement hinaus, daB zwischen einer 
10 Mauerwand 6 und den Latentwarmekorpern 1 ein Spalt S 
vcrbleibt. Der Spalt S kann beispielsweise, bei untcrcr und 
oberer Offnung, zu einem KaminzugerTekt genutzt werden. 
Hiermit iassen sich die klimatischen Bedingungen und ins- 
besondere die Anpassung an den Tag-Nacht-Zyklus wesent- 
15 lich verbessern. Es kommt zu einem phasenverschobenen 
Kiihl- bzw. Warmeffekt. Da die Aufheizung des Latentwar- 
mespeichermaterials zunachst nur bis zur Phasenwechsel- 
tempcratur cintritt und dann ein gewisscr Haltecffckt auf- 
tritt, braucht es langer, bis die Warme "durch bricht". Umge- 
20 kehrt ist dann, wenn die Aufheizung durch die Sonne weg- 
fallt, die Ubererwarmung schnell abgebaut, dagegen ver- 
bleibt ein langerer Warmeeffekt auf etwa der gleichen Stufe, 
wenn die Temperatur des Phasenwechsels erreicht ist. 
In Fig. 4 ist mit 7 die Betondecke in einem Gebaude dar- 
25 gcstcUt, die als GeschoB zwischen dec kc ausgebildet ist. Auf 
der Betondecke 7 ist als Warmedammung eine Isolier- 
schicht 8 yorgesehen, beispielsweise bestehend aus einem 
Poly urethanschaums toff. Uber der Isolierschicht 8 sind, im 
Falle einer Luftheizung, Luftkanale 9 ausgebildet, welehe 
30 zur Einbringung von Warme iiber Warmluft dienen konnen. 
Weiter ist iiber den Luftkanaien 9 eine erste Lage eines Lat- 
ent warmekorpers 1 in einer der Ausgestaltungen, wic sic 
hier beschrieben ist, angeordnet. Daruber ist ein weiteres 
Heizregister 10 angeordnet, das beispielsweise aus Wasser- 
35 rohren oder einer Elektroheizung bestehen kann. Daruber ist 
eine weitere Schicht gebildet durch einen Latentwarmekor- 
per 1 in einer der hier beschriebenen Ausgestaltungen ange- 
ordnet. Daruber ist schlieBlich eine Schicht aus Trockene- 
strich 11 angeordnet und nach oben abgeschlosscn ist der 
40 Aufbau durch einen Bodenbelag 12, etwa einem Teppich 
oder Kacheln. 

Die Ausgeslaltung des FuBbodenaufbaus gemaB Fig, 5 
entspricht demjenigen der Fig. 4, jedoch sind hier keine 
Luftkanale 9 ausgebildet. Die erste Lage aus Latentwarme- 
45 korper 1 ist unmittelbar auf der Warmedammung 8 angeord- 
net. Dazwischen befindet sich das Heizregister 10 und dar- 
uber die zweite Lage aus Latentwarmekorpern 1. 

In Fig. 6 ist eine Stutzstruktur 13 dargestellt, die als Kas- 
settenraster oder Gitterstruktur ausgebildet ist. Die Stiitz- 
50 struktur 13 besteht bevorzugt aus einem KunststorT und 
weist einen ahnUchen Warmeleitwert auf wie das Latent- 
warmespeichermaterial. 

Fig. 7 zcigt einen mobilen Speicherhcizkorpcr 14, der ein 
auBeres Gehause 15 aufweist und mit Rollen 16 verfahrbar 
55 ist. Im Gehauseinneren befindet sich ein Heizelement 17, 
das beispielsweise aus stromdurchflossenen Drahten gebil- 
det sein kann, zu dessen beiden Seiten Latentwarmekorper 
18 angeordnet sind. Bei eingeschaltelem Heizelement 17 
wird die davon abgegebene Warme bevorzugt von den fla- 
60 chenparallel angeordneten Speicherelementen 18 aufge- 
nommen und auch noch nach Ausschalten des Heizelemen- 
tes 17 uber einen langeren Zeitraum hinweg gleichmaBig 
iiber das Gehause 15 an die Umgebung abgegeben. 

In Fig. 8 ist in einem Horizontalschnitt ein Transportbe- 
6s hiilier 19 fur medizinische Zwccke, beispielsweise fiir die 
Aufbewahrung oder den Transport von Blutkonserven oder 
Organen 20, gezeigt. Der Behalter besteht aus einem stabi- 
len AuBengehause 21 und einem darin mit Wendeabstand 
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aufgenommenen Innenbehalter 22, der gegeniiber dem Au- 
Benbehalter kleinere Abmessungen besitzt. Die Innenseite 
des A uBenbeh alters ist dabei durchgehend mil einer Isolier- 
schicht 23 ausgcklcidct, bci dcr cs sich urn hcrkommlichc 
Isolierkorper, beispielsweise urn Styropor, handeln kann. : 
Der verbleibende Raum zwischen der Isolierschicht 23 und 
dem Innenbehalter 22 dient zur Aufnahme von Latentwar- 
mekorpern 24, 25, bei denen es sich irn gezeigten Beispicl 
um getrankte Holzfaserelemente handelL Ebenso bestcht 
hier aber auch die Moglichkeit, aus einem getrankten Vlies l( 
hcrgcstclltc odcr weitere der in der Anmeldung bcschricbc- 
nen Latentwarmekorpereinzusetzen. Im dargestellten Aus- 
fuhrungsbeispiel sind Latentwarmekorper 24, 25 paarweise 
flachenparallel zueinander angeordnet, so dafi der Raum 
zwischen Innenbehalter 22 und Isolierschicht 23 volistandig if 
von ihnen ausgePullt wird. Dabei sind mehrere Paare von 
Latentwarmekorpern 24, 25 versetzt zueinander angeordnet. 
Alternativ zu dcr dargestellten Anordnung sind auch andcrc 
zweckrnaBig erscheinenden Anordnungen realisierbar. Die 
Latentwarmekorper 24 und 25 konnen sich hinsichtlich der 20 
Phasenumwandlungstemperaturen ihrer jeweiligen Latent- 
warmespeichermatcri alien unterscheiden, so daB in Abhan- 
gigkeit von der Umgebungstemperatur des AuBenbehalters 
21 und der gewiinschten Temperatur im Innenbehalter 22 
durch cincn mchrstufigen Spcicher mit ausgcwahltcn Pha- 25 
senumwandlungstemperaturen eine optimale Speicherwir- 
kung eingestellt werden kann. Der Transportbeh alter 19 
weisi ferner einen nichl dargestellten Boden und einen bei- 
spielsweise mit Schamieren daran verschwenkbaren Deckel 
auf, wobei im Boden- und Deckelbereich zweckrnaBig eben- 30 
falls ein Verbundaufbau aus einer Isolationsschicht 23 und 
Latentwarmekorpern 24, 25 vorgeschen ist. 

Fig. 9 beschreibt in einem Vertikalschnitt einen Hunde- 
futterbehalter26, der ein AuBengehause 27 aufweist, an des- 
sen Oberseite eine Ausformung 28 fur das Hundefutter 29 35 
vorgesehen ist. Der sowohl unterhalb wie auch seitlich der 
Ausformung gelegene Innenraum des Futterbehalters dient 
zur Aufnahme eines Latentwarmckorpers 30, der in der be- 
vorzugtcn Anwendung als Kuhlelement dient und ubcr den 
gut warmeleitfahig ausgestalteten Wandbereich der Ausfor- 40 
mung 28 in Warmeaustausch mit dem Hundefutter steht. 

Der in Fig. 10 in einem Vertikalschnitt dargestellte Kat- 
zenfutterbehalter 31 besteht aus einem Untergehause 32, auf 
das ein Obergehause 33 aufgesetzt und dabei mittels einer 
Zentriereinrichtung 34 zentriert worden ist. Die Zentrierein- 45 
richtung 34 kann aus stift- oder wulstartigen Vorsprungen 
im Oberteil 33 und und hinsichtlich der Form und Lage an- 
gepaBten Aussparungen im Unterteil 34, aber auch auf an- 
dere zweckmaBige Weise, ausgebildet sein. Das Oberteil 33 
weist eine Ausformung 35 zur Aufnahme des Katzenfutters 50 
36 auf, wobei der Bodenbereich 37 der Ausformung 35 be- 
vorzugt diinnwandig und aus einem gut warmeleitenden 
Material hcrgcstcllt ist. Das Untergehause 32 weist in sci- 
nem Inneren eine Warmed am mung 38 auf, die ihrerseits an 
der Oberseite mit einer Ausnehmung 39 zur Aufnahme ei- 55 
nes Laienlwarmekorpers 40 ausgestallel ist. Als Latentwar- 
mekorper 40 eignen sich in diesem Zusammenhang samtli- 
che der in der Anmeldung beschriebenen Ausfiihrungsfor- 
men. GcmaB der Darstellung ist vorgesehen, daB bei auf das 
Untergehause 32 aufgesetztem Obergehause 33 die Unter- 60 
seite des Obergehauses im Bereich der Ausnehmung 35 fla- 
chenparallel in Kontakt mit den latentwarmekorpern 40 
steht, so daB ein guter Warrneiibergang zwischen dem Tier- 
futter und dem Latentwarmekorper gegeben ist. Die mit Be- 

zug auf die Fig. 9, 10 beschriebenen Futterbehalier konnen 65 

daruber hinaus auch zur Aufnahme weiterer, nicht imeinzel- 
nen erwahnter Futtersorten verwendet werden. 

Fig. 1 la zeigt eine Draufsicht auf ein Speicherelemcnt flir 
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Luft/Wasserwarmetauscher 41, das im Beispiel aus vier in 
einer EinschweiBfolie 41* eingeschweiBten Latentwarme- 
korpern 42 gebildet ist. Alternativ zu der gezeigten reihenar- 
tigen Anordnung von vicr Latcntwarrnckorpcm 41 sind 
auch beliebige andere Anzahlen und Anordnungen von Lat- 
entwarmekorpern in einem derartigen Speicherelement rea- 
lisierbar. Fur den gezeigten Anwendungsfall sind samtliche 
in der Anmeldung beschriebene Ausfiihrungsformen von 
Latentwarmekorpern einsetzbar. In dem gezeigten Ausfuh- 
rungsbeispiel ist vorgesehen, daB die Latentwarmekorper 42 
zwischen zwei aufeinander gclegtcn Folicnstuckcn 41* an- 
geordnet sind und volistandig umlaufend mit SchweiBnah- 
ten 43, 43' umgeben sind. Es wird weiterhin vorgeschlagen, 
daB die SchweiBnahle 43' zwischen benachbarten Latent- 
warmekorpern 41 als bevorzugte Biege- oder Knickbereiche 
ausgebildet sind, so daB das Speicherelement 41 fur ver- 
schiedene Anwendungsfalle in unterschiedliche Gebrauchs- 
formcn gcbracht werden kann, ohne dabei die Latentwarme- 
korper 42 zu beschadigen. 

Fig. lib zeigt eine Seitenansicht des Speicherelementes 
fur Luft/Wasserwarmetauscher nach Fig. 11a in einer mog- 
lichen zusammengeklappten Anordnung. 

Fig. 12a zeigt eine Draufsicht auf eine Warme-/Kuhl- 
decke 44 in ausgebreitetem Zustand. Wie sich in Verbindung 
mit Fig. 12a, die einen zusammcngcrolltcn Zustand dcr 
Decke 44 in einer Seitenansicht zeigt, ergibt, besteht die 
Decke 44 aus zwei parallel zueinander angeordneten Gewe- 
belagen 45, 45', zwischen denen eine Anzahl einzeln in nichl 
naher dargestellten Schutzhullen eingeschweiBter Latent- 
warmekorper 46 eingenaht ist. 

Entsprechend dem Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 12a, 12b 
sind die Gcwcbclagen 45, 45' durch randsciugc Nahtc 47 
und Zwischennahte 48 zwischen den Latentwarmekorpern 
46 miteinander vcrbunden, so daB ein innerer Zusamrnen- 
halt ohne die Gefahr des Verrutschens von Latentwarmekor- 
pern 46 entsteht. Die dargestellte Warme-/Kuhldecke 44 
kann beispielsweise als Babydecke oder Unfalldecke An- 
wendung finden. Bevorzugt kommen daher flexible Latent- 
warmekorper 46 dort zum Einsatz, bci dcrcn Tragermatcrial 
es sich um ein Vlies handeln kann. Wahrend in Fig. 12a in 
einer Draufsicht nur ein Ausschnitt einer ausgebreiteten 
Wanne-AKuhldecke 44 gezeigt ist, gibt Fig. 12b in einer Sei- 
tenansicht eine zusammengerollte Anordnung einer voll- 
standigen Decke wieder. Abweichend von dem gezeigten 
Ausfuhrungsbeispiel sind auch Ausbildungen mit abwei- 
chender Form, Anzahl und Anordnung von Latentwarme- 
korpern 46 denkbar 

Fig. 13 zeigt als weiteres Anwendungsbeispiel eine 
Draufsicht auf einen Handschuh 49, zwischen dessen inne- 
ren und auBeren, nicht naher dargestellten Gewebeschichten 
Latentwarmekorper 50, 50* eingenaht sind. In diesem An- 
wendungsbeispiel werden ebenfalls bevorzugt flexible Lat- 
entwarmekorper eingesetzt, dcrcn Tragermatcrial ein Vlies 
sein kann. 

Fig. 14 zeigt eine Einlegesohle 51 fur einen Schuh. Da- 
nach wird vorgeschlagen, einen bevorzugt flexible Eigen- 
schaftcn aufweisenden Latentwarmekorper 52 in eine Folie 
53 einzuschweiBen, wobei auf der Ober- und/oder Unter- 
seite der Sohle 52 nicht dargestellte weitere Sohlenschichten 
befestigt sein konnen. Dabei konnen an der Sohlenunterseite 
bevorzugt strukturierte Lagen aus Materi alien wie etwa 
Schaumstoff oder Gummi verwendet werden, die ein Verrut- 
schen der Einlegesohle 51 im Schuh verhindern. Auf der 
Oberseite der Sohle 51 konnen vorzugsweise textile, bei- 
spielsweise auch wattierte Gewebelagcn eingesetzt werden, 
die den Tragekomfort zusatzlich erhdhen. 

Fig. 15 verdeudicht in einer Draufsicht eine Wesfe 54, 
zwischen deren nicht naher zeichnerisch unterschiedenen 
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inneren und aufieren StorTschichten Latentwarmekorper 55, 
56 und 57 eingenaht sind. Um einen bestmoglichen Trage- 
komfort zu erzielen, linden dabei bevorzugt flexible Latent- 
warmekorper Verwendung, die einzeln in cine Urnhullung 
eingeschweiBt sind. A Is Umhullung eignen sich beispiels- 
weise Folien und hier insbesondere Aluminium- oder Poly- 
propylenfolien. 

Fig. 16a zeigt eine Ansicht eines als Speicherelement fiir 
Bauwerke ausgebildeten erfindungsgemaBen Latentwarme- 
korpers 58. Danach weist der Latentwarmekorper eine netz- 
artige Struktur eines Tragermatcrials 59 auf, das aus textilcn 
WerkstofFen, Flachs oder weiteren zweckmaBigen Materia- 
lien mit kapillaren Aufnahmeraumen fiir das erfindungsge- 
maBe latentwarmespeichennaterial bestehen kann. GemaB 
dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel ist das Tragermaterial 
59 mit nicht naher dargestelltem Latenlwarmespeichermate- 
rial getrankt, wobei die getrankte Netzstruktur fiir Wasser- 
dampf durchlassig ist und dahcr cine Wasscrdampfdiffusion 
in Wanden von Bauwerken ermogticht. 
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Kammern vorstellbar. Gegeniiber herkommlichen Solarver- 
dunstern besteht der Vorteil der in Fig. 17 dargestellten An- 
ordnung darin, daB der verwendete Latentwarmekorper 61 
bei intensivcr Sonneneinstrahlung und darnit hohcr Warmc- 
zufuhr einen GroBteil der gerade nicht zur Verdunstung be- 
notigten Warme zur Speicherung aufnimmt und diesen wah- 
rend Bewolkungs- und Nachtphasen geringerer Einstrah- 
lungsintensilat an das umgebende Wasser abgibt, so daB 
eine VergleichmaBigung der Verdunstungsleistung erreicht 
wird. Fur die in Fig. 17 beschriebene Anwendung kann der 
Latentwarmekorper 61 wahlweisc aus belicbigcn der in der 
Anmeldung genannten Tragermaterialien und Latentwarme- 
speichermateriatien hergestellt sein. Aufgnind der vemach- 
lassigbaren Mischbarkeit des Latentwarmespeicheriiialeri- 
als mit Wasser kann der Latentwarmekorper auBerdem 
wahlweise mit oder ohne UmhQllung verwendet werden. 
Sofern auf eine a^Bere Umhullung des Latentwarmekorpers 
verzichtct wird, konnen die Kapillaren des Tragermatcrials 
auBenflachig durch Verschleifen oder dergleichen verschlos- 



In Fig. 16b ist eine bevorzugte Anwendung eines Spei- 20 sen sein, so daB ein zusatzlicber Schutz gegen ein Austreten 

cherelementes nach Fig. 1 6a anhand einer Schnittdarstel- von Latentwarmespeichennaterial in die Umgebung erreicht 

lung entlang der Schnittlinie XVI-XVI dargestellt. Das wird. 

Speicherelement 58 ist danach ist senkrechter Anordnung Die Erfindung betrifft weiterhin Kissen, Unterlagen, RoL- 

flachenparallel zwischen zwei beabstandeten Wandelemen- len, Bandagen, Bander, Giirtel und Einlagen, Packungen, 

ten 60, 60' angeordnct. Altcrnativ zu der dargestellten Aus- 25 Kompressen zur Warme- und/odcr Kalteapplikation fiir mc- 



fuhrungsfonn sind auch abweichende Ausbildungen von 
Netzstrukturen mdglich. 

Fig. 17 beschreibt anhand einer Sehemaskizze eine be- 
vorzugte Anwendung eines erfindungsgemaBen Latentwar- 
mekorpers 61 als Speicherelement fur einen Solarverdunster 
62. Der Solarverdunster weist danach ein AuBengehause 63 
auf, das obcrseitig mit einer energiereichen Strahlung, bci- 
spielsweise Sonnenstrahlung, hindurchlassenden Abdek- 
kung 64, beispielsweise einer Glasplatte, verschlossen ist. 
Im Bodenbereich des AuBenbehalters ist eine Isolierschicht 
65 angeordnet, die aus herkommlichen Isoliermaterialien, 
beispielsweise Styropor, hergestellt sein kann. Ebenso be- 
steht auch die Moglichkeit, daB auch die Seitenwande des 
AuBengchauscs mit entsprechenden Isolicrschichtcn ausgc- 
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dizinische, orthopadische und veterinarmedizinische 
Zwecke, die mit dem erfindungsgemaBen .Latentwarmekor- 
per ausgestattet sind. In diesem Zusainmenhang ist vorzugs- 
weise an die Verwendung von flexiblen Latentwarmekor- 
pern gedacht, als dessen Tragermaterial daher insbesondere 
ein Vlies, eine auf Vliesbasis hergestellte Faserplatte oder 
auch eine aus einem andcrcn Wcrkstoff hergestellte flexible 
Faserplatte besonders gut geeignet ist. Weitere bevorzugte 
Anwendungen des erfindungsgemaBen Latentwarmekorpers 
beziehen sich auf Giirtel, Einlagen zur Warme- und/oder 
Kalteapplikation fur gesundheitliche Zwecke und insbeson- 
dere zur Verwendung beim Sport, in der Freizeit und/oder 
am Arbeitsplatz, 

Uber den in Fig. 8 gezeigten Transportbehaltcr fur mcdi- 



stattet sind. Uber einen Zulauf 66 wird vorzugsweise Wasser 40 zinische Zwecke hinausgehend ist weiterhin daran eedacht 



67 in das Gehause eingeleitet, wobei ein gewiinschter Fall- 
stand unter Anwendung eines Sicherheitsventils 68, bei dem 
es sich- wie dargestellt - um einen Schwimmer handeln 
kann, nicht uberschritten wird. In den zwischen der Abdek- 
kung 64 und der Wasseroberflache verbleibenden Raum 69 45 
wird von cincm Ventilator 70 uber cine Zulcitung 71 Luft 
vorzugsweise eingeblasen, die sich oberhaib des Wasser- 
spiegels mit Wasserdampf anreichert und aufgrund des ent- 
stehenden tJberdruckes durch cine Leitung 72 in einen Ver- 
braucher 73 entweicht, bei dem es sich im dargestellten An- 
wendungsfall um einen Komposter handelt. Die fiir die Ver- 
dunstung des Wassers erforderliche Energie wird dem Be- 
halter mittels durch die Abdeckung 64 cinfallcndcr encrgic- 
reicher Strahlung zugefuhrt. Der dargestellte Latentwarme- 
korper 61 befindet sich unterhalb der Wasseroberflache und 
ist im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel auf nicht naher darge- 
stellte Weise mit herkommlichen Befestigungselementen an 
Seitenwanden des Gehauses 63 befestigt. Alternativ besteht 
auch die Moglichkeit, daB der Latentwarmekorper 61 unbe- 



erfindungsgemaBe Latentwarmekorper mit oder ohne umge- 
bende Behalter und Folien zum Zwecke der Isolierung und/ 
oder der Warme speicherung in weiteren Thermo-Transport 
- und/oder -verpackungsmitteln einzusetzen. Auch Thermo- 
behalter fiir Lebensmittel zur gewerb lichen Verwendung 
und/oder fiir den Haushalt stellen einen moglichcn Anwcn- 
dungsbereich fur erfindungsgemaBe Latentwarmekorper 
dar. 

Ober die bisher in der Anmeldung beschriebenen Anwen- 
dung smog lichkeiten fiir Bauzwecke ist im Baubereich noch 
an weitere EinsatzmogLichkeiten gedacht, wie beispiels- 
weise der Ummantelung von Schwimmbecken - hier insbe- 
sondere von unbehcizten Frcibadern - zur VergleichmaBi- 
gung der von der Sonneneinstrahlung mitbestimmten Was- 
55 sertemperatur Uber den Tagesablauf hinweg. Erfindungsge- 
maBe Latentwarmekorper lassen sich im Baubereich auBer 
zur Warmespeicherung auch als Kaltespeichermaterial ver- 
wenden. Hier ist z. B. an eine Anwendung in Kuhlhausem 
gedacht, in denen die Latentwarmekorper B. hinter Wand- 



50 



festigtim Wasser schwimmt. Dazu wird vorgeschlagen, daB 60 verkleidungen, aber auch im Boden- und/oder Deckenbe- 
an dem Latentwarmekorper bedarfsweise Auf- oder Ab- 
triebselemente befestigt sind, durch die der Latentwarme- 
korper im umgebenden Wasser gerade in der Schwebe ge- 
halten wird, so daB kein Emporsteigen zur Oberflache oder 

Absetzcn auf dem Behaltergrund moglich ist und a lie Ober- 
flachen des Latentwarmekorpers am Warmeaustausch teil- 
nchmen. Als Abtriebsmittel konnen beliebige Gewichte ver- 
wendet werden, als Auftriebselemente sind z. B. luftgefullte 



reich angeordnet sein konnen und auch bei schubweiseni 
Betrieb eines Kalteaggregates eine gleichmaBige Absen- 
kung der Raumteniperatur ennoglichen. Die Schaltfrequenz 
des Kompressors wird dadurch auf vorteilhafte Weise er- 
oicdrigt. 

Dariiber hinaus konnen erfindungsgemaBe Latentwarme- 
korper auch bei Land-, Luft- und Wasserfahrzeugen als La- 
tentwarme- und/oder -Kaltespeichermaterial verwendet 
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werden. Dabei ist z. B. an einen Einsatz in Frachtraumen 
von Lieferwagen, Flugzeugen und Schiffen gedacht. Dabei 
ist z. B. an einen Einsatz in Frachtraumen von Lieferwagen, 
Flugzeugen und Schiffen, bcispiclswcisc in Containcr-Zwi- 
schenraumen. gedacht. 

Das bei den bisher beschriebenen Anwendungsfallen in 
kapillarartigen Aufnahmeraumen eines Trager mated ales 
aufgenommene Latent warmespeichermaterial auf Paraffin- 
: basis kann in zahlreichen Fallen auch ohne Tragermaterial 
Anwendung finden. Das Warmespeichermaterial behalt da- 
bei seine Warmespeicherfunktion und zcichnct sich wcitcr- 
hin durch eine leichte und nahezu unbegrenzte Verformbar- 
keit aus. Als mogliches Anwendungsbeispiel dafiir be- 
schreibt Fig. 18 einen Getrankekuhler 74, durch den eine ge- 
genuber bekannten Kuhleinrichtungen beschleunigte Ab- 
kuhlung eines in einem Getrankebehalter 75 eingeschlosse- 
nen Getranks 76 erreicht wird. Der Getrankekuhler 74 ent- 
halt nach dem gczcigtcn Ausfuhrungsbci spiel cin Behaltcr- 
teil 77, in dessen Innenraum latentwarmespeichermaterial 
78 enthalten ist. Die nicht von dein Behaltericil 77 um- 
schlossene Oberflache des Latentwarmespeichermaterials 
78 wird von einer Folie 79 bedeckt, die in der Weise mit dem 
Rand des Behalterteiles 77 verbunden ist, daB das Latent- 
warmespeichermaterial 78 auch in verflussigtem Zustand 
nicht aus dem Getrankekuhler 74 austrctcn kann. Die Befc- 
stigung der Folie 79 am Rand des Behalterteiles 77 kann mit 
geeigneten Befestigungselementen 80 erfolgen. In Fig. 18 
ist als derartiges Befestigungselement ein den Rand des Be- 
halterteiles 77 umgreifendes Profit gewahlt, das sich entlang 
der gesamten Langc des Randes erstreckt und beispiels- 
weise tiber durchgehende Klebstoffschichten 81, 82 oder auf 
andcrc verbindende und dichtende Weise, mit der Folie 79 
und dem Rand des Behalterteiles 77 verbunden ist. Alterna- 
tiv zu dem als Profil gewahlten Befestigungselement 80, das 
neben einer Dichtwirkung auch eine optische Funktion er- 
fiillt, kann auch eine unmittelbare Abdichtung zwischen der 
Folie 79 und dem Rand des Behalterteiles 77 vorgesehen 
sein. Vorzugsweise ist vorgesehen, daB die Abmessungen 
der Folic 79 in gcstrccktcm Zustand den Randabstand des 
Behalterteiles 77 ubertreffen, so sich die Folie 79 in Aus- 
gangslage wellen- odcr faltenartig oder auch sich selbst 
uberlappend mehr oder minder unregelmaBig auf der Ober- 
flache des Latentwarmespeichermaterials erstreckt. Exem- 
plarisch zeigt dazu die Schnittansicht der Fig. 18 eine An- 



kiihlten Latentwarmespeichermaterial 78. Aufgrund der da- 
durch sehr gut moglichen Warmeleitung vom Getrankebe- 
halter in das Latentwarmespeichermaterial wird eine sehr 
raschc Abkuhlung des Gctrankebchaltcrs und des darin cin- 
5 geschlossenen Getrankes erreicht. Nachdem eine ge- 
wunschte Abkuhlung des Getrankebehalters bzw. Getranks 
erreicht worden ist, wird der Getrankebehalter aus dem Ge- 
trankekuhler entnommen. Im AnschluB daran kommt es in 
Abhangigkeit von der Verformbarkeit der Folie 79 und den 
io Materialeigenschaften, insbesondere der Oberflachenspan- 
nung und Viskositat, des Latentwarmespeichermaterials 78 
zu einer zeitabhangigen Ruckverformung des Latentwarme- 
speichermaterials. 

Der oben beschriebene Getrankekuhler 74 kann auBer- 
15 dem auch zur Abkuhlung von weiteren Gegenstanden, bei- 
spielsweise von festen Lebensmitteln, eingesetzt werden. 
Unter Umkehrung seines Wirkungsprinzips ist ebenso vor- 
stcllbar, daB zunachst cine Erwarmung des Latentwarme- 
speichermaterials in einer Heizeinrichtung, beispielsweise 
20 in einem Ofen, erfolgt und daB nach Entnahme aus der Heiz- 
einrichtung eine Anwendung zur Erwarmung von Gegen- 
standen, beispielsweise von Behaltern mit festen oder flussi- 
gen Nahrungsmitteln, erfolgt. Weiterhin besteht die Mog- 
licjikeit, anstelle einer gemaB Fig. 18, 19 mit Flacheniiber- 
25 schuB gegenuber der BchaltcrofThung bemesscnen Folic 79 
eine Folie zu verwenden, die bereits im unbelasteten Zu- 
stand einen im wesentlichen gestreckten Veriauf besitzt und 
bei Gewichtsbelastung durch einen zu kiihlenden bzw. zu er- 
warmenden Korper dessen Einsinken in das Behalterinnere 
30 aufgrund ihrer leichten Dehnbarkeit erlaubt. 

Auch bei Anwendungen des Lalentwarmespeichermateri- 
als auf Parafiinbasis ohne Tragermaterial kann das Latent- 
warmespeichermaterial zur Erzielung vorteilhafter Eigen- 
schaften einen einzelnen oder mehrere der bisher beschrie- 
35 benen Zusatzstoffe enthalten. Bevorzugt werden dabei Zu- 
satzstoffe verwendet, mit denen gelartige Eigenschaften des 
Latentwarmespeichermaterials erhalten werden. Dazu kon- 
nen den Paraffinen beispielsweise durch Copolymerisation 
hcrgcstclltc vcmctztc Poly mere sowic Mineral 51 und bc- 
40 darfsweise weitere Zusatze zugegeben werden. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform ist vor- 
gesehen, daB das Latentwarmespeichermaterial 78 innerhalb 



des Getrankekuhlers 74 vollstandig in einem Beutel aus ei- 
ner fur Latentwarmespeichermaterial undurchlassigen Folie 
ordnung der Fohe 79 nut LameUen 83. Zur Vorbereitung des 45 eingeschlossen ist, wobei die Folie mit ihrer dem Latentwar- 
Ocbrauchs wird der Getrankekuhler 74 in cine Kuhlcinrich- mcspcichcrmatcrial abgewendcten Scitc am (ictrankcbchal- 
tung, beispielsweise einen Kuhlschrank oder eine Gefrier- ter aniiegt und ihn dabei im Latentwarmespeichermaterial 
truhe, hmeingegeben und solange dort belassen, bis das Lat- umgibt 

entwarmespeichermaterial eine gewunschte Abkuhlung er- In Fig. 20 ist ein mogliches Anwendungsbeispiel eines 

Nach der Entnahme aus der Kuhleinrichtung 50 Latentwarmekorpers, der eine Vielzahl von Latentwarme- 



fahren hat. 

wird ein Getrankebehalter 75, beispielsweise eine Bierfla 
sche, auf die AuBenflache der Folie 79 aufgelegt oder ge- 
stcllt, wicdics in Fig. 18 cbcnfalls dargcstcllt ist. Bei im we- 
sentlichen waagrechtcr Ausrichtung des Getrankekuhlers 
sinkt der Getrankebehalter aufgrund seines Gewichtes und 
der leichten Verformbarkeit der Folie und des Latentwarme- 
speichermaterials in den Innenraum des Behalterteiles 77 
hinab, wobei er dabei zunehmend in Kontakt mit der an Lat- 
entwarmespeichermaterial angrenzenden Folie gclangt und 
von dieser umschlossen wird, wobei es, wic in Fig. 19 dar- 
gestellt, zu einer zunehmenden Streckung der Folie in der 
ebene der Behalteroffnung kommt. 

In Fig. 19 ist eine Anordnung erreicht, in der der Getran- 
kebehalter 75 nahezu vollstandig von der an ihm anliegen- 
den Folic 79 und dem angrenzenden Latentwarmespeicher- 
material umgeben ist. Der Getrankebehalter 75 steht da- 
durch mit dem iiberwiegenden Teil seiner AuBenflache iiber 
die Folie 79 in direktcm Warmeaustausch mit dem abge- 



teilkorpem 84 enthalt, dargestellt. Im einzelnen handelt es 
sich dabei um einen Futterbeh alter 26 mit einem AuBenge- 
hausc 27, das dem des Futterbchaltcrs 26 aus Fig. 9 ent- 
spricht. Davon abweichend sind allerdings anstelle eines 

55 einstuckigen Latentwarmekorpers 30 eine Vielzahl von Lat- 
entwanneteilkorpem 84 vorgesehen, wobei das von den Lat- 
entwarmeteilkorpern 84 ausgefullte Volumen mehr als das 
Zehnfache des Volumens von einzelnen Latent warmeteil- 
korpem 84 betragt. In weiterem Vergleich zu Fig. 9 geht aus 

60 Fig. 20 hervor, daB mit einem aus vielen kleineren Latent- 
warmeteiikorpern gebildeten Latent warmekdrper auch hin- 
terschnittene Gehauseformen problemlos ausgetullt werden 
kbnncn. Bei dem in Fig. 20 gezeigten Futlerbehalter kann 
auBerdem bevorzugt in dem an die Ausformung 28 angren- 

65 zenden Bereich durch mechanische Einwirkung eine Ver- 
dichtung der Latent warmeteilkorper vorgenommen werden, 
so daB dort eine bevorzugte Warme- bzw. Kaltespeicherwir- 
kung erhalten wird. 
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Alle offenbarten Merkmale sind erfindungswesentlich. In 
die Offenbarung der Anmeldung wird hiermit auch der Of- 
fenbarungsinhalt der zugehorigen/beigefugten Priori tatsun- 
tcrlagcn (Abschrift der Voranmeldung) vollinhaltlich niit 
einbezogen, auch zu dera Zweck, Merkmale dieser Unterla- 5 
gen in Anspriiche vorliegender Anmeldung mit aufzuneh- 
men. 

Patentanspriiche 

LO 

1. Latent warmckorpcr (1) mit in eincm Aufnahmc- 
raurne aufweisenden Tragermaterial aufgenommenem 
Latentwarmespeichermaterial auf Paraffinbasis, wobei 
das Tragermaterial aus einem organischen Kunslstoff- 
oder Naturmaterial besteht, dadurch gekennzeichnet, 15 
daB das Tragermaterial aus einzelnen Tragermaterial- 
elementen beispielsweise durch Verklebung zusam- 
mengesctzt ist, wobei jedcnfalls zwischen den Tragcr- 
materialelementen kapillarartige Aufnahmeraume fur 
das Latentwarmespeichermaterial ausgebildet sind. 20 

2. Latentwarmekorper nach Anspruch 1 oder insbe- 
sondere danach, dadurch gekennzeichnet, daB das Tra- 
germaterial eine Faserplatte aus Zellulose-Fasern ist. 

3. Latentwarmekorper nach einem oder mehreren der 
vorhcrgehenden Anspriiche oder insbesondcre danach, 25 
dadurch gekennzeichnet, daB der Latentwarmekorper 
(1) eine Urnhiillung aufweist. 

4. Latentwarmekorper nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Urnhiillung aus einem 30 
Folienmaterial besteht. 

5. Latentwarmekorper nach eincm oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Urnhiillung aus einer 
Aluminiumfolie besteht. 35 

6. Latentwarmekorper nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Urnhiillung aus einer 
Polypropylcnfolie bcstehL 

7. Latentwarmekorper nach den Merkmalen des Ober- 40 
begriffs des Anspruches 1 oder einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere da- 
nach, dadurch gekennzeichnet, daB das Tragermaterial 
ein Vlies ist. 

8. Latentwarmekorper nach einem oder mehreren der 45 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondcre danach, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Tragermaterial etwa 
mit dem Zwei- bis Zehnfachen des Eigengewichtes mit 
Latentwarmespeichermaterial getrankt ist. 

9. Latentwarmekorper nach einem oder mehreren der 50 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Latentwarmekorper 
als Flatten kbrpcr in einem Warmctauschcr angcordnct 
ist. 

10. Latentwarmekorper nach einem oder mehreren der 55 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Latentwarmekorper 
als FuBbodenelement in einer FuBbodenheizung ange- 
ordnct ist. 

11. Latentwarmekorper nach einem oder mehreren der 60 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Latentwarmekorper 
spiralfonnig ausgebildet ist. 

12. Latentwarmekorper nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 65 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kapillaren auBenfla- 
chig des Tragermaterials durch Verschleifen oder der- 
gleichen verschlossen sind. 
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13. Latentwarmekorper nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fasern untereinander 
vcrlcimt sind. 

14. Latentwarmekorper nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Faserplatte eine unter 
geringem Druck hergestellte flexible Faserplatte ist. 

15. Latentwarmekorper nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Latentwarmespei- 
chermaterial mit einer Verdickungsfliissigkeit ausgerii- 
stet ist. 

.16'. Latenlwarinekorper nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Verdickungsmittel 
ein verzogernd wirkendes Mittel ist. 

17. Latentwarmekorper nach eincm oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Latentwarmespei- 
chermaterial einen Anteil an Mineralol und Polymeren 
enthalt. 

18. Latentwarmekorper nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Mineralol hochrafri- 
niertes Mineralol ist. 

19. Latentwarmekorper nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Mineralol einen An- 
teil von circa 10-50% des Latentwarmespeichermateri- 
als darstellt. 

20. Latentwarmekorper nach eincm oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, daB derMassenanteil der Po- 
lymere am Latentwarmespeichermaterial nicht mehr 
als 5% betragt, 

21. Mobiler Speicherheizkorper (14) mit Latentwar- 
mekorpern (18), die eines oder niehrere Merkmale der 
Anspriiche 1 bis 20 aufweisen, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Latentwarmekorper (18) in Warmeaus- 
tausch mit einem Heizelement (17) und in weiterem 
Warmeaustausch mil einem auBeren Gehause (15) sle- 
hen, 

22. Transportbehalter (19) mit Latentwarmckorpern 
(24, 25), die eines oder mehrere Merkmale der Ansprii- 
che 1 bis 20 aufweisen, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Latentwarmekorper (24, 25) zwischen eincm In- 
nenbehalter (22) und einem davon beabstandeten Au- 
Bengehause (21) schichtweise und flachenparallel zu 
den Wandungen des AuBengehauses (21) und des In- 
nenbehaiters (22) angeordnet sind. 

23. Transportbehalter (19) nach Anspruch 22 oder ins- 
besondere danach, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Latentwarmekorper (24, 25) latentwarmespeicherma- 
terial unterschicdlicher Phasenumwandlungstempera- 
turen beinhallen. 

24. Futterbehaiter (26) mit einem Latentwarmekorper 
(30), der eines oder mehrere Merkmale der Anspriiche 
1 bis 20 aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB ein Au- 
Bengehause (27) oberseitig eine Ausformung (28) als 
Aufnahme fur Futter (29), insbesondere fur Hundefut- 
ter, aufweist und daB die warmeleitfahige Wandung der 
Ausformung (28) auf der dern Futter (29) gegenuber- 
liegenden Oberflache in Warmeaustausch mit dem Lat- 
entwarmekorper (30) steht. 

25. Futterbehalter (31) mit einem Latentwarmekorper 
(40), der eines oder mehrere Merkmale der Anspriiche 
1 bis 20 aufweist, dadurch gekennzeichnet. daB in ei- 
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nem Untergehause (32) mil einer Warmedammung 
(38) eine Ausnehmung (39) fur den Latentwarmekor- 
per (40) ausgebildet ist und daB auf das Untergehause 
(32) ein Obcrgehausc (33) mit eincr Ausformung (35) 
fur Futter (36) aufgesetzt ist, wobei das Futter (36) iiber 5 
eine bodenseitige warmeleitfahige Wandung (37) der 
Ausformung (35) in Warmeaustausch mit dem Latent- 
warmekorper (40) stent. 

26. Speicherelement fur Luft-AVasserwarmetauscher 
(41) mil Latentwarmekorpern (42), die eines oder meh- 10 
rcre Merkmalc der Anspriiche 1 bis 20 aufweisen, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Latentwarmekorper in 
benachbarter Anordnung zwischen die Latentwarme- 
korper iiberdeckenden EinschweiBfolien (41*) angeord- 
nct und mittels SchweiBnahten (43, 43*) zwischen den 15 
EinschweiBfolien (41') vollstandig eingeschlossen 
sind, wobei zwischen benachbarten Latentwarmekor- 
pern (42) verlaufcndc SchwciBnahte (43') als bevor- 
zugte Verformungsbereiche ausgebildet sind. 

27. Warme-/Kuhldecke (44) mit Latentwarmekorpern 20 
(46), die eines oder mehrere Merkmale der Anspriiche 

1 bis 20 aufweisen, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Latentwarmekorper zueinander benachbart zwischen 
im wesentlichen flachenparallel angeordneten Gewe- 
bclagen (45, 45') angcordnct sind und mittels Nahten 25 
(47, 48) zwischen den Gewebelagen (45, 45') gehaiten 
sind. 

28. Handschuh (49) mit Latentwarmekorpern (50, 
50'), die eines oder mehrere Merkmale der Anspriiche 1 
bis 20 aufweisen, dadurch gekennzeichnet, daB die Lat- 30 
entwaxmekorper zwischen inneren und auBeren Gewe- 
bcschichtcn des Handschuhcs cingenaht sind. 

29. Einlegesohle (51) fur Schuhe mit einem Latent- 
warmekorper (52), der eines oder mehrere Merkmale 
der Anspriiche 1 bis 20 aufweist, dadurch gekennzeich- 35 
net, daB die Kontur des Latentwarmekorpers (52) im 
wesentlichen der Kontur der Einlegesohle (51) ent- 
spricht. 

30. Einlegesohle nach Anspruch 29 oder insbesonderc 
danach, dadurch gekennzeichnet, daB an der Ober- 40 
und/oder Unterseite des Latentwarmekorpers (52) wei- 
lere Materialschichten, insbesondere SchaumsloOT-, 
Gummi- und/oder textile Gewebelagen, befestigt sind! 

31. Weste (54) mit Latentwarmekorpern (55, 56, 57), 
die eines oder mehrere Merkmale der Anspriiche 1 bis 45 
20 aufweisen, dadurch gekennzeichnet, dafi die Latent- 
warmekorper zwischen inneren und auBeren Gewebe- 
schichten der Weste eingenaht sind. 

32. Als Speicherelement (58) fUr Bauwerke ausgebil- 
deter Latentwarmekorper, der eines oder mehrere 50 
Merkmale der Anspriiche 1 bis 20 aufweist, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Tragermaterial (59) eine au- 
Berc Gittcrstruktur aufweist und fur diffundicrenden 
Wasserdampf durchlassig ist. 

33. Solarverdunster (62) mit einem oder mehreren 55 
Latentwariiiekorpern als Speicherelementen, wobei die 
Latentwarmekorper eines oder mehrere Merkmale der 
Anspriiche 1 bis 20 aufweisen, dadurch gekennzeich- 
net, daB der oder die latentwarmekorper in einer um- 
gebenden Fliissigkeit (67) in einem AuBengehause (63) 60 
angeordnet sind, das einen Zulauf (66) fur die Fliissig- 
keit, eine Zuleitung (71) fur ein Gas, eine Ableitung 
(72) fur mit Dampf der Fliissigkeit beladenes Gas zu ei- 
nem Verbraucher (73) und eine fur energiereiche Strah- 
lung durchlassige Abdcckung (64) aufweisr. 65 

34. Solarverdunster (62) nach Anspruch 33 oder ins- 
besondere danach, dadurch gekennzeichnet, daB es sich 
bei dem Gas um Luft handelt. 
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35. Solarverdunster (62) nach einem oder beiden der 
Anspriiche 33 und 34 oder insbesondere, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB es sich bei der Fliissigkeit (67) um 
Wasscr handelt. 

36. Solarverdunster (62) nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 33 bis 35 oder insbesondere danach, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Verbraucher (73) ein 
Komposter ist. 

37. Solarverdunster (62) nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 33 bis 36 oder insbesondere danach, da- 
durch gekennzeichnet, daB ein Sichcrhcitsvcnnl (68) 
zur Aufrechterhaltung eines vorgewahlten Fliissig- 
keitspegels im AuBengehause (63) vorgesehen ist. 

38. Getrankekuhler (74) mit einem ein Gelrank (76) in 
einem Getrankebehalter (75), insbesondere einer Fla- 
sche oder Dose, aufnehmenden Behalterteil (77), da- 
durch gekennzeichnet, daB in dem Behalterteil (77) 
Latentwarmespeichermaterial (78) auf Paraffinbasis 
enthalten ist. 

39. Getrankckiihler (74) nach Anspruch 38 oder insbe- 
sondere danach, dadurch gekennzeichnet, daB eine Otf- 
nung des Behalterteils (77) von einer fur Latentwarme- 
speichermaterial (78) undurchlassigen Folie (79) ver- 
schlossen ist, wobei die Folie (79) einseitig das Latent- 
warmespeichermaterial (78) bcruhrt und mit ihrer dem 
Latentwarmespeichermaterial (78) abgewandten Seite 
am Getrankebehalter (75) anliegt. 

40. Getrankekuhler nach Anspruch 38 oder insbeson- 
dere danach, dadurch gekennzeichnet, daB das Latent- 
warmespeichermaterial (78) in einem Beutel aus einer 
fur Latentwarmespeichermaterial (78) undurchlassigen 
Folic (79) eingeschlossen ist, wobei die Folic (79) mit 
ihrer dem Latentwarmespeichermaterial (78) abge- 
wandten Seite am Getrankebehalter (75) anliegt. 

41. Getrankekuhler nach Anspruch 39 oder Anspruch 
40 oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Folie aus einem leicht verformbaren Material 
gebildet ist. 

42. Getrankekuhler nach einem oder beiden der An- 
spriiche 39 und 41 oder insbesondere danach, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Folie (79) gegenuber der Off- 
nung des Behalterteils (77) eine groBere Flache auf- 
weist. 

43. Latentwarmekorper (1) nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 1 bis 20 oder insbesondere danach, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Latentwarmekorper (1) 
eine Anzahl Latentwarrneteilkorper (84) enthalt, wobei 
ein Latentwarrneteilkorper (84) ein Tragermaterialteil 
(85) und das in kapillarartigen Aufnahmeraumen des 
Tragermaterialteils (85) aufgenornmene Latentwarme- 
speichermaterial (78) enthalt. 

44. Latentwarmekorper (1) nach Anspruch 43 oder 
insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet. daB die 
Latentwarrneteilkorper (84) von einer gemeinsamen 
Umhiillung, die insbesondere Merkmale von einem 
oder mehreren der Anspriiche 4 bis 6 aufweisL, utnge- 
ben sind. 4 " 

45. Latentwarmekorper (1) nach einem der beiden An- 
spriiche 43 und 44 oder insbesondere danach, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Volumen vernal mis von Lat- 
entwarmekorper (1) zu Latentwarrneteilkorper (84) zu- 
mindest den Wert Zehn besitzt. 

46. Latentwarmekorper (1) nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 43 bis 45 oder insbesondere danach, da- 
durch gekennzeichnet. daB der Latentwarrneteilkorper 
(84) eine Umhiillung (3). enthalt, die insbesondere 
Merkmale von einem oder mehreren der Anspriiche 4 
bis 6 aufweist. 
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47. Latent warmekdrper (1) nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 43 bis 46 oder insbesondere danach, da- 
durch gekennzeichnet, da6 der Latentwarmekorper (1) 
Latentwarmeteilkorper (84) verschicdcncr GrbBcnab- 
messungen beinhaltet. 5 

48. Latentwarmekorper (1) nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 43 bis 47 oder insbesondere danach, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Latentwarmekorper (1). 
Latentwarmeteilkorper (84) verschiedener Formen be- 
inhaltet. to 

49. Latentwarmekorper (1) nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 43 bis 48 oder insbesondere danach, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Latentwarmeteilkorper 
(84) eine langgestreckte Form aufweist. 

50. Latentwarmekorper (1) nach einem oder mehreren 15 
der Anspriiche 43 bis 49 oder insbesondere danach, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Latentwarmeteilkorper 
(84) cine flockenartigc Form besitzt. 

51. Verfahren zur Herstellung eines Latentwarmekor- 
pcrs (1) mit in einem Aufnahmeraume aufweisenden 20 
Tragermaterial aufgenommenen Latentwarmespeicher- 
material (78) auf Paraffinbasis, dadurch gekennzeich- 
net, daB das latentwarmespeichermaterial (78) verfliis- 
sigt wird und daB das vorher verflussigle Latentwarme- 
speichermaterial (78) an selbstansaugendc kapillarar- 25 
tige Aufnahmeraume des Tragermaterials (86) heran- 
gefiihrt wird. 

52. Verfahren nach Anspruch 51 oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, daB das Tragermate- 
rial (86) aus einzclnen Tragermaterialelementen, bei- 30 
spietsweise durch verkleben, zusammengesetzt wird, 
wobci jcdcnfalls zwischen den Tragcrclcmentcn kapil- 
larartige Aufnahmeraume gebildet werden. 

53. Verfahren nach einem oder beiden der Anspriiche 

51 und 52 oder insbesondere danach, dadurch gekenn- 35 
zeichnet, daB das mit Latentwarmespeichermaterial 
(78) getrankte Tragermaterial (86) in eine Anzahl von 
Latentwarmeteilkorper (84) zertrennt wird. 

54. Verfahren nach Anspruch 53 oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, daB das Zertrennen 40 
von getrankte rn Tragermaterial (86) durch Sagen und/ 
oder Schneiden und/oder ReiBen erfolgt. 

55. Verfahren nach einem oder mehreren der Ansprii- 
che 50 bis 54 oder insbesondere danach, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Latentwarmekorper und/oder 45 
der Latentwarmeteilkorper (84) geprcBt wird. 

56. Verfahren nach einem oder mehreren der Ansprii- 
che 50 bis 55 oder insbesondere danach, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Latentwarmeteilkorper (84) mit 
einer Umhullung (3) versehen wird. 50 

57. Verfahren nach einem oder mehreren der Ansprii- 
che 50 bis 56 oder insbesondere danach, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Latentwarmeteilkorper (84) des 
Latent war mekorpers (1) mit einer sie gemeinsam um- 
gebenden Umhullung (3) versehen werden. 55 

58. Verfahren nach Anspruch 57 oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, daB der PreBvorgang 
fur eine Anzahl von Latentwarmeteilkorper (84) in der 
gemeinsamen Umhullung (3) gemeinsam erfolgt. 
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